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Abstrakt  
Tato odborná příručka představuje metodický a přehledový průvodce zaměřený na 
ekodesign plastových obalů. Hlavním tématem publikace jsou změny týkající se 
designu pro recyklaci, tříditelnosti a recyklovatelnosti plastových obalů v kontextu 
nového evropského nařízení o obalech a obalových odpadech (PPWR), které zavádí 
přísné ekologické požadavky a zásadně mění dosavadní systém posuzování shody. 

Příručka postupně rozebírá legislativní a normativní rámec na úrovni Evropské unie i 
České republiky a představuje novou řadu technických standardů pro design pro 
recyklaci. Následně se text věnuje detailní analýze tří neoddělitelných pilířů oběhovosti 
obalů, kterými jsou samotný design pro recyklaci, reálná tříditelnost na automatických 
linkách a materiálová recyklovatelnost ve velkém měřítku. Shrnuty jsou jak české 
harmonizované normy, tak i další v praxi běžně využívané normové zdroje. V textu je 
představena i sada nových norem ČSN EN 18120 Obaly — Návrh pro recyklaci 
plastových obalů, které svým rozsahem odpovídají požadavkům definovaným PPWR.  
V závěrečných částech příručka nabízí praktické nástroje, checklisty a analýzu 
mezinárodně uznávaných průmyslových metodik, zejména platformy RecyClass, které 
mohou firmy k hodnocení svého portfolia využít již dnes. 

Závěry publikace zdůrazňují nezbytnost okamžité reakce ze strany výrobců a 
distributorů obalů, neboť proces re-designu obalu je technicky i časově náročný. 
Klíčovým doporučením je včasná alokace personálních a odborných kapacit přímo ve 
firmách k nastudování komplexní agendy a přípravě povinné technické dokumentace 
do roku 2030. 
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1.​Úvod 
Tato výuková příručka vznikla v rámci projektu Ekodesign a DPP jako nástroje k 
předcházení vzniku odpadů a vyšší recyklaci plastů, jehož poskytovatelem je 
Technologická agentura ČR. Cílem projektu je pomoci českým firmám a podnikatelům 
lépe se orientovat v nové legislativě a zavádět udržitelné principy do praxe.  

Podle statistik Komise (Eurostatu) týkajících se obalových odpadů v období 2010-2021 
se na výrobu obalů spotřebuje velké množství primárních surovin. V Unii se na obaly 
použije 40 % z celkové spotřeby plastů a 50 % z celkové spotřeby papíru, přičemž obaly 
tvoří 36 % tuhého komunálního odpadu. Velký a neustále se zvyšující objem 
produkovaných obalů, jakož i nízká úroveň opětovného použití a sběru a nekvalitní 
recyklace představují závažné překážky, pokud jde o dosažení nízkouhlíkového 
oběhového hospodářství. 

Je tedy snahou novou EU legislativou podporovat recyklaci a oběhové hospodářství a 
snížit spotřebu plastů na jedno použití. V příštích pěti letech bude mít legislativa široký 
dopad na firmy v ČR. Důležitým definovaným cílem EU legislativy je, aby do roku 2030 
byly všechny plastové obaly v Evropě recyklovatelné, znovu využitelné a obsahovaly 
povinný podíl recyklátu. Proto také legislativa integrovala princip návrhu pro recyklaci 
(Design-for-Recycling), jehož cílem je zajistit už při vzniku plastového obalu, aby byl po 
skončení své životnosti plně kompatibilní s procesy sběru, třídění a recyklace. Správně 
navržený obal umožňuje vznik druhotných surovin takové kvality, která je srovnatelná s 
původním materiálem a umožňuje jejich opětovné využití.  

Tato příručka poskytne průvodce problematikou designu pro recyklaci plastových 
obalů pro firmy a podnikatele, které se zabývají designem, specifikací a/nebo výrobou 
obalů v rozsahu nařízení PPWR. Obsah příručky je logicky rozdělen do několika kapitol, 
které pokrývají všechna relevantní témata: 

●​ Legislativní rámec (Kapitola 2): poskytuje analýzu klíčových českých zákonů a 
nového evropského Nařízení o obalech a obalových odpadech (PPWR). 

●​ Normativní rámec (Kapitola 3): uvádí seznam harmonizovaných a dalších 
podpůrných norem v této oblasti. 

●​ Návrh pro recyklaci (Kapitola 4): seznámí s definicí a základními principy 
návrhu pro recyklaci dle PPWR a odkáže na konkrétní normy. 

●​ Tříditelnost (Kapitola 5): v této části je diskutována schopnost plastového obalu 
být vytříděn jakožto nezbytná podmínka úspěšné recyklace . 

●​ Recyklovatelnost (Kapitola 6): poskytuje důležité informace o recyklovatelnosti 
dle PPWR a uvádí konkrétní normy pro celý postup recyklace. 

●​ Praktické nástroje (Kapitola 6): uvádí kvalitní nelegislativní zdroje informací k 
tématu příručky.  
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2.​Legislativa 
Česká legislativa relevantní k tématům designu pro recyklaci, třídění a recyklaci 
plastových obalů vždy vychází ze zákonů evropské obalové politiky. 
Hlavním tuzemským zákonem upravujícím povinnosti výrobců a dovozců obalů při 
jejich uvádění na trh je Zákon o obalech č. 477/2001 Sb.1 Tento zákon také doplňuje 
vyhláška 30/2021 Sb.2 o provedení některých ustanovení zákona o obalech a její novela 
95/2023 Sb.3 Cílem legislativy je ochrana životního prostředí prostřednictvím 
předcházení vzniku odpadů z obalů. Zákon definuje obal jako výrobek určený k 
pojmutí, ochraně, manipulaci či prezentaci jiného výrobku pro spotřebitele nebo 
konečného uživatele. Obaly se dále dělí na prodejní obaly, skupinové obaly, přepravní 
obaly a dále na vratné a opakovaně použitelné obaly. Tento zákon udává základní 
povinnosti pro osoby uvádějící obaly na trh (výrobci, dovozci), jako například: 1 

•​ zajistit co nejmenší možný objem a hmotnost obalu při zachování funkce, 
•​ dodržet limitní obsah těžkých kovů (součet Pb, Cd, Hg a CrVI nepřekročí 100 

mikrogramů/g), 
•​ zajistit, aby byl obal opakovaně použitelný nebo využitelný procesem 

recyklace, energetického využití či biologického rozkladu, 
•​ zajistit zpětný odběr obalů nebo odpadů z nich, v ČR nejčastěji uzavřením 

smlouvy o sdruženém plnění s autorizovanou obalovou společností (např. 
EKO-KOM), 

•​ povinnost podat návrh na zápis do Seznamu osob vedeného Ministerstvem 
životního prostředí. 

Zákon o obalech č. 477/2001 Sb. byl doplněn několika novelami, zejména rozsáhlou 
novelou č. 545/2020 Sb.4 platnou od roku 2021, která implementovala tzv. balíček k 
oběhovému hospodářství (evropské směrnice (EU) 2018/8515 a (EU) 2018/8526). Ta 
zavedla nástroje oběhového hospodářství, jako je například: 

•​ ekomodulace: úprava finančních příspěvků výrobců podle dopadu obalu na 
životní prostředí, zejména jeho recyklovatelnosti a obsahu nebezpečných 
látek v obalu, 

•​ dostupnost sběrné sítě: osoby uvádějící obaly na trh musí zajistit, aby ve 
90 % všech obcí v ČR byla dostupná sběrná místa a aby tato místa byla 
dostupná pro 90 % obyvatel ČR, 

•​ sběrná místa musí být zařazena do obecních systémů odpadového 
hospodářství na základě písemné smlouvy s obcí, 

•​ zákaz uvádění oxo-rozložitelných obalů na trh, 

6 Směrnice Evropského Parlamentu a Rady (EU) 2018/852 ze dne 30. května 2018, kterou se 
mění směrnice 94/62/ES o obalech a obalových odpadech 

5 Směrnice Evropského Parlamentu a Rady (EU) 2018/851 ze dne 30. května 2018, kterou se 
mění směrnice 2008/98/ES o odpadech  

4 Zákon č. 545/2020 Sb., kterým se mění zákon č. 477/2001 Sb., o obalech a o změně některých 
zákonů (zákon o obalech), ve znění pozdějších předpisů 

3 Vyhláška č. 95/2023 Sb., kterou se mění vyhláška č. 30/2021 Sb., o provedení některých 
ustanovení zákona o obalech 

2 Vyhláška č. 30/2021 Sb. o provedení některých ustanovení zákona o obalech 

1 Zákon č. 477/2001 Sb. o obalech a o změně některých zákonů (zákon o obalech) 
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX%3A32018L0852&qid=1787732551941
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https://e-sbirka.gov.cz/sb/2023/95?zalozka=text
https://e-sbirka.gov.cz/sb/2021/30/2023-04-20?f=30%2F2021%20Sb&zalozka=text
https://e-sbirka.gov.cz/sb/2001/477/2003-10-01?odkazId=13514077&zalozka=text


•​ postupné navyšování cílů recyklace a celkového využití obalových odpadů až 
do roku 2035 (např. pro plasty cíl 50 % do roku 2025 a 55 % do roku 2030). 

Některé plastové obaly, jako například jednorázový plastový kelímek na nápoj nebo 
nápojová lahev, jsou zároveň klasifikovány jako jednorázové plastové výrobky. Proto se 
řídí také Zákonem o omezení dopadu vybraných plastových výrobků na životní 
prostředí č. 243/2022 Sb.7 Pro tyto výrobky je také stěžejní další novela obalového 
zákona, č. 244/2022 Sb.8, která implementovala evropskou směrnici o jednorázových 
plastech (Směrnice (EU) 2019/904 o omezení dopadu některých plastových výrobků na 
životní prostředí, známá jako Single use plastics directive, SUP9) a zavedla tato 
opatření: 

•​ připevněné uzávěry a víčka u nápojových lahví do 3 l od 3. 7. 2024, 
•​ 25% povinný obsah recyklátu ve výrobcích z polyethylentereftalátu (PET) od 

1. 1. 2025, 
•​ 30% povinný obsah recyklátu v plastových lahvích od 1. 1. 2030, 
•​ míru zpětného odběru jednorázových plastových nápojových lahví minimálně 

77 % hmotnosti v roce 2025 a 90 % do roku 2029. 
Poté, co se z plastového obalu stane odpad, vztahují se na něj povinnosti definované 
zákonem č. 541/2020 Sb. o odpadech10, který od roku 2021 udává obecný právní rámec 
pro nakládání se všemi druhy odpadů v České republice.  Zákon vychází z evropské 
Směrnice 2008/98/ES o odpadech11, která definuje základní hierarchii nakládání s 
odpady: 

1)​ předcházení vzniku (již při návrhu výrobku), 
2)​ příprava k opětovnému použití, 
3)​ recyklace,  
4)​ jiné využití (např. energetické),  
5)​ odstranění. 

Pro téma recyklace plastů jsou stěžejní také jeho prováděcí předpisy: vyhláška č. 
8/2021 Sb. (Katalog odpadů)12, která určuje kódy pro zařazování odpadů, a vyhláška č. 
273/2021 Sb. (o podrobnostech nakládání s odpady)13. Tato stanovuje technické detaily 
provozu třídiček a určuje maximální podíly odpadu (tzv. výmětu), které je povoleno po 
vytřídění recyklovatelných plastů předat k energetickému využití nebo k odstranění. 
Dle českého odpadového zákona je každý povinen odpady třídit podle druhů a 
materiálů, aby usnadnil jejich následné zpracování a recyklaci. Recyklace je přitom 
považována za jednu z forem materiálového využití, které vedle ní zahrnuje i přípravu k 
opětovnému použití a zasypávání. Recyklace je definována jako jakýkoli způsob využití, 
jímž je odpad znovu zpracován na výrobky, materiály nebo látky, a to buď pro původní, 

13 Vyhláška č. 273/2021 Sb. o podrobnostech nakládání s odpady 

12 Vyhláška č. 8/2021 Sb. o Katalogu odpadů a posuzování vlastností odpadů  

11 Směrnice Evropského Parlamentu a Rady (ES) č. 98/2008 ze dne 19. listopadu 2008 o 
odpadech a o zrušení některých směrnic 

10 Zákon č. 541/2020 Sb. o odpadech 

9 Směrnice Evropského Parlamentu a Rady (EU) 2019/904 ze dne 5. června 2019 o omezení 
dopadu některých plastových výrobků na životní prostředí 

8 Zákon č. 244/2022 Sb., kterým se mění některé zákony v souvislosti s přijetím zákona o 
omezení dopadu vybraných plastových výrobků na životní prostředí  

7 Zákon č. 243/2022 Sb. o omezení dopadu vybraných plastových výrobků na životní prostředí 
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https://e-sbirka.gov.cz/sb/2022/244?zalozka=text
https://e-sbirka.gov.cz/sb/2022/244?zalozka=text
https://e-sbirka.gov.cz/sb/2022/243?zalozka=text


nebo pro jiné účely. Tato definice zahrnuje i přepracování organických materiálů a 
výslovně vylučuje energetické využití a přepracování na materiály, které mají být 
použity jako palivo nebo jako zásypový materiál. 
Zákon stanovuje obcím i firmám obecnou povinnost třídit odpad včetně plastů a obcím 
ukládá dosáhnout konkrétní úrovně odděleného soustřeďování recyklovatelných složek 
komunálního odpadu (papír, plasty, sklo, kovy): 

•​ minimálně 60 % hmotnosti od roku 2025, 
•​ minimálně 65 % hmotnosti od roku 2030, 
•​ minimálně 70 % hmotnosti od roku 2035. 

Klíčovým nástrojem pro odklon odpadů od skládek je postupný zákaz skládkování. Od 
1. 1. 2030 zákon zakazuje ukládat na skládky odpady, které je možné účelně recyklovat, 
a také odpady, které mají výhřevnost v sušině vyšší než 6,5 MJ/kg, což většina plastů 
splňuje. Tuto ekonomickou motivaci doplňuje postupně o zvyšující se skládkovací 
poplatek, který má za cíl učinit recyklaci výhodnější než odstranění odpadu.10 

2.1.​ Evropská legislativa 
Dne 11. 2. 2025 vstoupilo v platnost nové Nařízení evropského parlamentu a rady (EU) 
2025/40 o obalech a obalových odpadech14, více známé pod zkratkou PPWR z 
anglického názvu Packaging and packaging waste regulation. Toto nařízení je českým 
zákonům nadřazené a v mnoha bodech je „předbíhá“ a zpřísňuje. Od 12. srpna 2026 se 
jím musí české subjekty přímo řídit, i v případech, kdy by český zákon o obalech 
obsahoval méně přísná pravidla. Zároveň se tímto nařízením zcela ruší stará Směrnicí 
94/62/ES o obalech a obalových odpadech15. Některé z nejdůležitějších novinek, které 
PPWR přináší, jsou uvedeny v Tabulka 1. 
Tabulka 1 Vybrané novinky, které PPWR přináší16 

Téma Nové cíle dle PPWR Část 
PPWR 

Cíle v oblasti 
předcházení vzniku 
odpadů 

členské státy musí zajistit postupné snižování 
množství vyprodukovaných obalových odpadů na 
obyvatele oproti úrovni z roku 2018: 5 % do roku 
2030, 10 % do roku 2035 a 15 % do roku 2040 

článek 43 

Recyklovatelnost veškeré obaly musí být do roku 2030 recyklovatelné 
ekonomicky životaschopným způsobem. Budou se 
posuzovat podle kritérií „Designu pro recyklaci“ a 
rozřazovat do výkonnostních tříd A, B, C; obaly s 
horším hodnocením (třída D a nižší) nebudou smět 
být uvedeny na trh 

článek 6 

16 Packaging and Packaging Waste Regulation (PPWR) Frequently Asked Questions, 3. 8. 2026 

15 Směrnice Evropského parlamentu a Rady 94/62/ES ze dne 20. prosince 1994 o obalech a 
obalových odpadech 

14 Nařízení Evropského Parlamentu a Rady (EU) 2025/40 ze dne 19. prosince 2024 o obalech a 
obalových odpadech, o změně nařízení (EU) 2019/1020 a směrnice (EU) 2019/904 a o zrušení 
směrnice 94/62/ES 
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https://environment.ec.europa.eu/publications/faq-packaging-and-packaging-waste-regulation-ppwr_en
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Cíle opětovného 
použití 

jsou stanoveny konkrétní minimální podíly 
opakovaně použitelných obalů pro přepravní obaly, 
obaly pro elektronický obchod a nápojové obaly 

článek 29 

Omezení a zákazy již od 12. 8. 2026 je zakázáno uvádět na trh obaly 
pro styk s potravinami obsahující PFAS 
(perfluorované a polyfluorované alkylové látky, tzv. 
věčné chemikálie) v koncentracích nad stanovené 
limity.*​
Od 1. ledna 2030 začne platit zákaz určitých 
jednorázových obalových formátů (např. plastové 
fólie pro multipacky lahví, miniaturní hotelové obaly 
na kosmetiku nebo plastové obaly na ovoce a 
zeleninu pod 1,5 kg) 

článek 5 
odst. 5 
(PFAS), 
článek 25 
a příloha 
V 

Prahová hodnota 
prázdného 
prostoru 

u skupinových, přepravních obalů a obalů pro 
elektronický obchod nesmí podíl prázdného prostoru 
přesáhnout 50 % 

článek 24 

Povinné systémy 
zálohování 

do 1. 1. 2029 musí členské státy zajistit zavedení 
systémů zálohování pro plastové lahve a kovové 
nádoby na nápoje (plechovky) o objemu do 3 litrů s 
cílem dosáhnout 90% míry jejich tříděného sběru 

článek 50 

Označování všechny obaly budou muset být ke 12. 8. 2028 
opatřeny harmonizovanými třídicími štítky 
(piktogramy), které budou shodné se značkami na 
odpadních nádobách, aby se spotřebitelům 
usnadnilo třídění 

článek 12 
odst. 1 

Rozšířená 
odpovědnost 
výrobce (EPR) 

dochází k posílení a harmonizaci povinností výrobců, 
včetně registrace v celoevropsky propojených 
registrech a úpravy finančních příspěvků 
(ekomodulace) podle recyklovatelnosti 

články 
44–47 

*Obaly již uvedené na trh nemusí být stahovány. 

2.2.​ Obaly dle PPWR 
Pro oblast designu a recyklace plastových obalů jsou důležité zejména změny týkající 
se samotného návrhu obalu, jako minimalizace prázdného prostoru a nová kritéria 
„designu pro recyklaci“, stejně tak jako povinný obsah recyklátu v plastech a 
hodnocení recyklovatelnosti. 

Zatímco český zákon o obalech (§ 3) stanovuje obecnou povinnost uvádět na trh obaly 
s co nejmenší hmotností a objemem1, PPWR zavádí konkrétní limity. Prahová hodnota 
prázdného prostoru u skupinových, přepravních obalů a obalů pro e-shopy nesmí po 
roce 2030 přesáhnout 50 %. Výplňové materiály (bublinkové fólie, polystyrenové kuličky 
apod.) se pro tento účel započítávají jako prázdný prostor. Dále jsou výslovně zakázány 
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designové prvky, jejichž jediným účelem je zvětšit vizuální objem výrobku, jako jsou 
dvojité stěny, falešná dna nebo nadbytečné vrstvy. Marketing a přijetí spotřebitelem už 
nebudou moci sloužit jako odůvodnění pro větší objem či hmotnost obalu. Mezi 
legitimní důvody naopak přibyla ochrana výrobku, recyklovatelnost či obsah recyklátu. 
14 

Co se týče povinného obsahu recyklátu v obalech, český zákon (§ 12a zákona o 
obalech) ukládá povinný obsah recyklátu pouze pro jednorázové PET nápojové lahve 
(25 % od roku 2025) a od roku 2030 pro všechny jednorázové plastové nápojové lahve 
(30 %).1 PPWR rozšiřuje tyto cíle na další plastové obaly. Například 30 % recyklovaného 
obsahu pro obaly určené pro styk s citlivými produkty z PET, kromě lahví na jedno 
použití (např. tácky na potraviny); 10 % recyklovaného obsahu pro ostatní obaly určené 
pro styk s citlivými produkty (např. z PP, PE), kromě lahví na jedno použití; 30 % u 
plastových nápojových lahví na jedno použití; a 35 % recyklovaného obsahu pro ostatní 
plastové obaly (např. drogerie, kosmetika, přepravní fólie). V roce 2040 se tyto cíle 
dramaticky zvyšují (např. 65 % pro plastové lahve na jedno použití a pro ostatní 
plastové obaly). Povinný recyklát se nevztahuje na následující výjimky: 

•​ kompostovatelné plasty, 
•​ plastové části tvořící méně než 5 % celkové hmotnosti obalu, 
•​ vnitřní (bezprostřední) obaly humánních a veterinárních léčivých přípravků, 
•​ plastové obaly pro diagnostické zdravotnické prostředky in vitro, 
•​ plastové obaly zdravotnických prostředků, 
•​ obaly určené pro tekutou kojeneckou výživu, potraviny pro zvláštní lékařské 

účely a dětskou výživu 
•​ obaly používané pro přepravu nebezpečných věcí.14 

V oblasti recyklovatelnosti české zákony (477/2001 Sb.) definují využitelný obal obecně 
jako obal, který lze recyklovat, energeticky využít nebo biologicky rozložit.1 Doposud 
české firmy prokazovaly recyklovatelnost často na základě harmonizovaných norem 
(např. ČSN EN 1343017), které poskytovaly „předpoklad shody“. PPWR zavádí mnohem 
přísnější a harmonizovaná kritéria „designu pro recyklaci“, která Komise upřesní do 
začátku roku 2028. Obaly budou hodnoceny podle toho, jak velké procento jejich 
hmotnosti je skutečně recyklovatelné a rozděleny na výkonnostní třídy (A, B, C, D a 
dále). Od roku 2030 nebude možné uvést na trh obal, který nespadá do třídy 
recyklovatelnosti A, B nebo C, přičemž od roku 2038 budou povoleny pouze třídy A a B. 
Finanční příspěvky výrobců budou povinně odstupňovány podle těchto tříd. Od roku 
2035 nebude stačit, aby byl obal recyklovatelný „teoreticky“ (podle designu), ale musí 
být prokázáno, že je v EU skutečně recyklován ve velkém měřítku.14 

Příloha II nařízení PPWR klasifikuje obaly do 22 specifických materiálových kategorií, 
z nichž je 13 technických plastů, které jsou uvedeny v Tabulka 2. Rozdělení je klíčové pro 
hodnocení tříditelnosti a zařazení do tříd recyklovatelnosti. Nařízení rozděluje pevné 
(rigid) a pružné (flexible) formáty u vybraných plastů a zohledňuje barvu 

17 ČSN EN 13430 (770148) Obaly - Požadavky na obaly využitelné k recyklaci materiálu 
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(nebarevné/barevné např. u PE) nebo optickou propustnost (průhledné/neprůhledné u 
PET).  
Tabulka 2 Výňatek z tabulky 1 přílohy II nařízení PPWR pro plasty 

Kategorie 
č. 

Druh obalu Formát (ilustrativní příklady) Barva/​
optická 
propustnost 

7 PET – pevný Lahve a nádoby na tekutiny Průhledné 
čiré/barevné, 
neprůhledné 

8 PET – pevný Pevné formáty jiné než lahve a 
ploché lahve (například květináče, 
tuby, dózy, kelímky, jednovrstvé a 
vícevrstvé tácy a nádoby, nádoby 
aerosolových rozprašovačů) 

Průhledné 
čiré/barevné, 
neprůhledné 

9 PET – pružný Fólie Nebarevné/​
barevné 

10 PE – pevný Nádoby, lahve, tácy, dózy a tuby Nebarevné/​
barevné 

11 PE – pružný Fólie, včetně vícevrstvých obalů a 
obalů složených z více materiálů 

Nebarevné/​
barevné 

12 PP – pevný Nádoby, lahve, tácy, dózy a tuby Nebarevné/​
barevné 

13 PP – pružný Fólie, včetně vícevrstvých obalů a 
obalů složených z více materiálů 

Nebarevné/​
barevné 

14 HDPE a PP – 
pevný 

Přepravky a palety, dutinkový plast Nebarevné/​
barevné 

15 PS a XPS – pevný Pevné formáty (například obaly 
mléčných výrobků, tácy, kelímky a 
jiné nádoby na potraviny) 

Nebarevné/​
barevné 

16 EPS – pevný Pevné formáty (například přepravky 
na ryby / obaly bílého zboží a tácy) 

Nebarevné/​
barevné 

17 Další pevné 
plasty (např. PVC, 
PC), rovněž z více 
materiálů 

Pevné formáty, například velké 
nádoby pro volně ložené látky (IBC), 
barely 

— 
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18 Další pružné 
plasty, rovněž 
z více materiálů 

Sáčky, blistry, obaly tvarované za 
tepla, vakuové obaly, obaly 
s modifikovanou 
atmosférou/modifikovanou vlhkostí, 
včetně pružných velkých nádob pro 
volně ložené látky, pytlů, strečových 
fólií 

— 

19 Biologicky 
rozložitelné 
plasty – pevné, 
(např. PLA, PHB) 
a pružné (např. 
PLA) 

Pevné a pružné formáty — 

Pro účely vykazování některých celkových cílů, jako např. povinnost zrecyklovat 55 % 
plastových odpadů do roku 2030 se těchto 13 kategorií shlukuje do 5 hlavních skupin 
plastů dle Tabulka 3 (přepis tabulky 2 v příloze II14) 
Tabulka 3 Orientační seznam obalových materiálů a kategorií obalů uvedených v článku 6 PPWR 

Materiály Kategorie Odkaz Tabulka 2 

Plast PET – pevný kategorie 7, 8 

PE – pevný, PP – pevný, HDPE a PP – pevný kategorie 10, 12, 14 

Fólie /pružné plasty kategorie 9, 11, 13, 18 

PS, XPS, EPS kategorie 15, 16 

Další pevné plasty kategorie 17 

Biologicky rozložitelné (pevné i pružné) kategorie 19 

Dle nařízení PPWR bude muset výrobce od 12. 8. 2026 ke každému obalu vypracovat 
technickou dokumentaci a EU prohlášení o shodě. EU prohlášení o shodě se vypracuje 
podle závazného vzoru v Příloze VIII14. Obsahuje identifikaci obalu, jméno výrobce, 
odkazy na příslušné harmonizované normy a prohlášení o shodě s předpisy EU. Co se 
týče technické dokumentace, vzor neexistuje, dokumentace musí umožňovat posouzení 
shody obalu s požadavky nařízení (např. obsahuje studie potvrzující funkčnost designu 
a podrobný rozbor recyklovatelnosti). Příloha VII a jednotlivé články nařízení (zejména 
článek 10) přesně specifikují seznam povinných informací. Mezi obecný obsah 
technické dokumentace patří: 

●​ celkový popis obalu a jeho zamýšleného použití, 
●​ koncepční návrh, výrobní výkresy a seznam materiálů jednotlivých součástí, 
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●​ popisy a vysvětlivky nezbytné pro pochopení výkresů, schémat a fungování 
obalu, 

●​ seznam norem (čl. 36), společných specifikací (čl. 37) nebo jiných technických 
specifikací použitých pro výpočty a měření, 

●​ protokoly o zkouškách a výsledky analýzy rizik. 

Kromě obecného seznamu výše vyžaduje nařízení podrobný popis toho, jak byla 
provedena posouzení shody pro konkrétní pilíře udržitelnosti: 

●​ Požadavky na látky obsažené v obalech (Článek 5): dokumentace musí 
prokazovat shodu s limity pro těžké kovy (pod 100 ppm) a od 12. 8. 2026 
prokazovat absenci PFAS u obalů pro styk s potravinami. U ostatních látek 
vzbuzujících obavy (SoC) monitoruje situaci Komise a zprávu vydá do konce 
roku 2026. 

●​ Pro minimalizaci obalu (Článek 10): výrobce musí doložit metodiku výpočtu 
minimální nezbytné hmotnosti a objemu. To zahrnuje vysvětlení technických 
specifikací, výčet konstrukčních omezení bránících dalšímu odlehčení a výsledky 
modelování či testů. U klamavých obalů (dvojité stěny) musí prokázat jejich 
funkční nezbytnost, jinak je nesmí použít. 

●​ Pro recyklovatelnost (Článek 6): musí být doložen soulad s kritérii DfR pro 
každou součást obalu zvlášť. U inovativních obalů je nutné přiložit 
harmonogram pro splnění recyklace ve velkém měřítku. 

●​ Pro opětovně použitelné obaly (Článek 11 a 26): dokumentace musí prokázat 
shodu s kritérii pro opětovné použití a obsahovat popis systému opětovného 
použití (dle Přílohy VI) včetně potvrzení od zapojených subjektů. Obaly uvedené 
na trh před 11. 2. 2025 mohou být doprodány bez splnění těchto nových pravidel. 

●​ Pro obsah recyklátu v plastech (Článek 7): výrobce musí v technické 
dokumentaci doložit podíl recyklátu získaného ze spotřebitelského plastového 
odpadu. Přesný formát (šablonu) pro toto dokládání stanoví Komise do konce 
roku 2026 

Ke každému (i stávajícímu) obalu uváděnému na trh od 12. 8. 2026 je nezbytné připravit 
EU prohlášení o shodě a technickou dokumentaci (dle přílohy VII). U obalů, které byly 
prokazatelně uvedeny na trh, např. naplněny produktem nebo distribuovány v 
dodavatelském řetězci, před 12. srpnem 2026, není nutné tyto povinnosti plnit zpětně. 
Tato dokumentace se v první fázi, vedle obecné části, zaměří na průkaz shody s limity 
pro těžké kovy a u obalů pro styk s potravinami na dodržení zákazu PFAS. Na konci 
roku 2026 se očekávají klíčové informace o látkách vzbuzujících obavy a prováděcí akt 
se šablonou pro dokládání obsahu recyklovaného plastu v obalech. Ostatní zásadní 
změny v konstrukci obalů, jako je povinné řazení do tříd recyklovatelnosti A, B, C a 
limity prázdného prostoru, vstoupí v účinnost až 2030. Do té doby technická 
dokumentace tyto pilíře obsahovat nemusí, ačkoliv se doporučuje na nich již nyní 
pracovat v rámci přípravy na nové standardy designu pro recyklaci. 
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3.​Relevantní normy 
Technické normy představují pro firmy zásadní nástroj, neboť umožňují doložit splnění 
zákonných požadavků elegantní a mezinárodně uznávanou formou. Zatímco zákony 
stanovují cíle, normy definují konkrétní technické postupy, jak těchto cílů dosáhnout. V 
českém zákonu č. 477/2001 Sb.1, o obalech je v současnosti zakotvena obecná 
povinnost zajistit, aby byl obal využitelný, minimalizovaný a bezpečný. Přičemž za 
splnění této povinnosti se považuje splnění těchto harmonizovaných českých 
technických norem pro sektor obalů a obalových odpadů (ČSN)18: 

•​ základní orientace: ČSN EN 1342719, 
•​ prevence snižování zdrojů: ČSN EN 1342820, 
•​ opakované použití: ČSN EN 1342921, 
•​ recyklace materiálu: ČSN EN 1343022, 
•​ energetické zhodnocení: ČSN EN 1343123, 
•​ využití kompostováním a biodegradací: ČSN EN 1343224, 
•​ připevněné uzávěry: ČSN EN 1766525. 

Pokud výrobek splňuje tyto harmonizované normy, platí tzv. předpoklad shody 
(presumption of conformity). To znamená, že státní kontrolní orgány (např. Česká 
obchodní inspekce, ČOI, nebo Česká inspekce životního prostředí, ČIŽP) považují obaly 
automaticky za vyhovující základním požadavkům zákona. Pokud se nepoužijí tyto 
normy, musí se splnění zákonných požadavků prokazovat jiným technickým postupem. 
PPWR v tomto přináší revoluci. Podle oficiálního výkladu Evropské komise stávající 
harmonizované normy již nebudou zakládat předpoklad shody s požadavky PPWR.16 
Stávající normy poskytují předpoklad shody pouze dočasně vůči dobíhající národní 
legislativě, ale po vydání příslušných delegovaných aktů budou muset firmy přejít na 
nově připravované standardy. Jediná výjimka je harmonizovaná norma ČSN EN 13428, 
která zakládá předpoklad shody pro minimalizaci obalů do 31. prosince 2029. Ostatní 
české harmonizované normy budou sloužit pouze jako nezávazné technické vodítko. 

25 ČSN EN 17665 + A1 (771044) Obaly – Zkušební metody a požadavky na prokázání, že plastové 
uzávěry a víčka zůstávají připevněny k nádobám na nápoje 

24 ČSN EN 13432 (770153) Obaly – Požadavky na obaly využitelné ke kompostování a 
biodegradaci – Zkušební schéma a kritéria hodnocení pro konečné přijetí obalu 

23 ČSN EN 13431 (770149) Obaly – Požadavky na obaly využitelné jako zdroj energie, včetně 
specifikace minimální výhřevnosti 

22 ČSN EN 13430 (770148) Obaly – Požadavky na obaly využitelné k recyklaci materiálu 

21 ČSN EN 13429 (770147) Obaly – Opakované použití 

20 ČSN EN 13428 (770146) Obaly – Specifické požadavky na výrobu a složení – Prevence 
snižováním zdrojů 

19 ČSN EN 13427 (770145) Obaly – Požadavky na používání evropských norem pro obaly a 
odpady z obalů 

18 Databáze harmonizovaných norem, Název sektoru: Obaly a obalové odpady 
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Pro stěžejní témata příručky: design k recyklaci, třídění a recyklaci plastových obalů se 
budeme podrobněji zabývat pouze vybranými normami, které jsou pro tyto procesy 
klíčové. 

Základní zastřešující norma je ČSN EN 13427 Obaly – Požadavky na používání 
evropských norem pro obaly a odpady z obalů19. Ta napomáhá splnit požadavky dané 
českým obalovým zákonem a evropskou směrnici o obalech (94/62/ES)15. Slouží jako 
návod pro subjekty v obalovém řetězci, jak postupovat při hodnocení obalu, aby bylo 
zajištěno, že nezatěžuje životní prostředí více, než je nezbytné. 

Norma ČSN EN 13428 Obaly – Specifické požadavky na výrobu a složení – Prevence 
snižováním zdrojů je základní evropská norma z oblasti ekodesignu a obalového 
hospodářství20. Jejím hlavním smyslem je zajistit, aby obaly nebyly zbytečně těžké ani 
objemné, a zároveň plnily svou funkci. Norma se zabývá optimalizací hmotnosti a 
objemu obalu, která však nesmí jít na úkor bezpečnosti, hygieny, přijatelnosti pro 
spotřebitele a ochrany samotného baleného výrobku. 

ČSN EN 13430 Obaly – Požadavky na obaly využitelné k recyklaci materiálu22 slouží 
výrobcům a distributorům jako nástroj k prokázání, že je jejich obal materiálově 
recyklovatelný. Norma definuje kritéria a postup sebehodnocení (self-assessment), 
kterým musí výrobce nebo dovozce obalů projít před uvedením obalu na trh. Zahrnuje 
konstrukci a design obalu, kontrolu materiálového složení a příměsí, doplňkových prvků 
jako jsou štítky nebo víčka a vyprázdnění obalu. 

Kromě harmonizovaných norem existuje i řada dalších relevantních norem, které slouží 
jako uznávaný technický podklad pro auditování a certifikaci obsahu recyklátu v 
plastech (tzv. post-consumer recyclates). Kompletní výčet norem pro oddíl Recyklované 
plasty a oddíl Názvosloví obalové techniky, předpisy a směrnice pro balení můžeme 
najít v seznamu platných českých norem vydaných Normservis s.r.o.26 Důležitá je 
například norma ČSN EN 15343 Plasty – Recyklované plasty – Sledovatelnost a 
posuzování shody při recyklaci plastů a stanovení obsahu recyklovaného materiálu27. 
Dále soubor norem ČSN EN 15347 Plasty – Tříděné plastové odpady28, který má za cíl 
definovat vlastnosti a kvalitu plastového odpadu před zpracováním v třídících linkách. 
Podobně soubor norem ČSN EN 18064 Plasty – Doporučení týkající se kvality a základ 
pro specifikaci pro použití plastových recyklátů ve výrobcích29, které charakterizují 
plastový granulát po recyklaci se snahou standardizovat kvalitu a značení nového 
recyklátu. Všechny relevantní normy budou diskutovány v jednotlivých kapitolách. 

Samozřejmě s příchodem nové evropské legislativy (PPWR 12. 8. 2026) se české 
subjekty budou muset řídit primárně metodikami, které k tomuto účelu určí Evropská 
komise. Nařízení PPWR v článku 6 ukládá Evropské komisi povinnost přijmout do 

29 ČSN EN 18064 (645814) Plasty – Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích 

28 ČSN EN 15347 (645806) Plasty – Tříděné plastové odpady 

27 ČSN EN 15343 (645802) Plasty – Recyklované plasty – Sledovatelnost a posuzování shody při 
recyklaci plastů a stanovení obsahu recyklovaného materiálu 

26 Seznam platných českých národních norem, 4. díl 
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začátku roku 2028 delegované akty, které stanoví závazná kritéria designu pro 
recyklaci a metodiku pro posuzování recyklovatelnosti (jejíž součástí je i tříditelnost). Při 
tvorbě těchto závazných pravidel musí Komise zohlednit normy vypracované 
evropskými normalizačními organizacemi (Evropský výbor pro normalizaci, CEN). Tento 
orgán vydal v dubnu letošního roku očekávanou sérii norem EN 18120 Obaly - Návrh 
pro recyklaci plastových obalů týkajících se designu, tříditelnosti a recyklovatelnosti 
plastových obalů: 

•​ EN 18120-1: základní definice30, 
•​ EN 18120-3: hodnocení tříditelnosti31, 
•​ EN 18120-4 až EN 18120-9: kritéria designu pro recyklaci PET lahví (432), 

ostatních PET obalů (533), tuhých PE a PP (634), flexibilních obalů (735), PS a 
XPS (836) a EPS (937), 

37 EN 18120-9:2026 Packaging – Design for recycling of plastic packaging – Part 9: Guideline for 
EPS packaging 

36 EN 18120-8:2026 Packaging – Design for recycling of plastic packaging – Part 8: Guideline for 
PS and XPS rigid packaging 

35 EN 18120-7:2026 Packaging – Design for recycling of plastic packaging – Part 7: Guideline for 
PE and PP flexible packaging 

34 EN 18120-6:2026 Packaging – Design for recycling for plastic packaging – Part 6: Guideline 
for PE and PP rigid packaging 

33 EN 18120-5:2026 Packaging – Design for recycling of plastic packaging – Part 5: Guideline for 
PET rigid packaging (except bottles) 

32 EN 18120-4:2026 Packaging – Design for recycling of plastic packaging – Part 4: Guideline for 
PET bottles 

31 EN 18120-3:2026 Packaging – Design for recycling of plastic packaging – Part 3: Evaluation 
processes for the sortability of plastic packaging 

30 EN 18120-1:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging - Part 1: Definitions 
and principles for design-for-recycling of plastic packaging 
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https://standards.iteh.ai/catalog/standards/cen/22057edb-8321-4097-9e6c-4ef337b5463f/en-18120-1-2026
https://standards.iteh.ai/catalog/standards/cen/22057edb-8321-4097-9e6c-4ef337b5463f/en-18120-1-2026


•​ EN 18120-10 až EN 18120-15: hodnocení recyklovatelnosti PET lahví (1038), 
ostatních PET obalů (1139), tuhých PE a PP (1240), flexibilních obalů (1341), PS a 
XPS (1442) a EPS (1543). 

Tyto normy byly převzaty českou agenturou a mají status ČSN od 1. 9. 2026. V 
současné době až do vydání příslušných delegovaných aktů (do konce roku 2028) 
neexistuje přímá právní povinnost se normami řady ČSN EN 18120 řídit, a za jejich 
nepoužití není možné dostat sankce od kontrolního úřadu. Avšak jejich využití je jako 
příprava na nadcházející požadavky velmi doporučeno. Normy EN 18120 vypracoval 
CEN na základě normalizačního mandátu Evropské komise přímo k PPWR. Je téměř 
jisté, že technická kritéria v prováděcích aktech Komise budou z těchto norem přímo 
vycházet. Změna materiálové skladby, testování bariér, certifikace a úprava balicích 
linek může trvat až v řádu let. Navíc, EKO-KOM již teď prostřednictví ekomodulace 
zvýhodňuje na poplatcích snadno recyklovatelné obaly, jako například transparentní 
PET či použití monomateriálů před kombinacemi plastů. Toto nastavení ekomodulace z 
PPWR přímo vyplývá. Velcí odběratelé také mohou vyžadovat posouzení designu pro 
recyklaci podle EN norem už nyní v rámci svých vlastních udržitelných strategií. Z 
těchto důvodů je velmi strategické již teď navrhovat nové a revidovat staré plastové 
obaly podle těchto norem. Být připraven v době příchodu delegovaných aktů může 
znamenat důležitou konkurenční výhodu. 

 

43 EN 18120-15:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging - Part 15: 
Recyclability evaluation process for plastic packaging - Protocols for EPS packaging 

42 EN 18120-14:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging - Part 14: 
Recyclability evaluation process for plastic packaging - Protocols for PS and XPS rigid 
packaging 

41 EN 18120-13:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging - Part 13: 
Recyclability evaluation process for plastic packaging - Protocols for PE and PP flexible 
packaging 

40 EN 18120-12:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging - Part 12: 
Recyclability evaluation process for plastic packaging - Protocols for PE and PP rigid packaging 

39 EN 18120-11:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging - Part 11: Recyclability 
evaluation process for plastic packaging - Protocols for PET rigid packaging (except bottles) 

38 EN 18120-10:2026 Packaging - Design for recycling of plastic packaging – Part 10: 
Recyclability evaluation process for plastic packaging - Protocols for PET bottles 
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4.​Design pro recyklaci plastových obalů 
Úspěšné třídění, recyklace a kvalita výsledného recyklátu závisí z velké části na návrhu 
obalu – na jeho složení, aditivech, barvě a dalších přidaných komponentech. Proto je 
design pro recyklaci klíčovým faktorem ovlivňujícím ekonomickou i environmentální 
hodnotu materiálů. Design pro recyklaci (Design for Recycling – DfR) je jedním z 
ústředních konceptů nového evropského nařízení PPWR a představuje zásadní změnu v 
tom, jak se budou obaly v Evropské unii navrhovat, vyrábět a posuzovat. Ať už tedy 
vyvíjíte nový plastový obal, nebo Vás zajímá budoucnost stávajícího obalu, s tímto 
pojmem se budete v následujících letech setkávat stále častěji.  

Kromě zvýšených požadavků na obsah recyklovaného materiálu, recyklovatelnost nebo 
opětovné použití daných PPWR musí design obalu i nadále splňovat základní 
podmínky, jako jsou: 

•​ zajišťovat ochranu výrobku až do jeho použití,  
•​ být slučitelný s procesem výroby obalu a plněním,  
•​ zajistit vhodnou a bezpečnou distribuci, přepravu a skladování výrobku, 
•​ zajistit funkčnost obalu, 
•​ poskytovat všem konečným uživatelům nezbytné informace o výrobku, 
•​ hygienu a bezpečnost výrobku i spotřebitele, 
•​ právní požadavky. 

V nové evropské legislativě PPWR je design pro recyklaci definován jako: design obalů 
včetně jednotlivých součástí obalů, který zajišťuje recyklovatelnost obalů za pomoci 
zavedených postupů sběru, třídění a recyklace ověřených v provozním prostředí. 
Recyklovatelnost pak znamená: slučitelnost obalu s nakládáním s odpadem a jeho 
zpracováním podle designu, na základě tříděného sběru, třídění v oddělených tocích, 
recyklace ve velkém měřítku a použití recyklovaných materiálů jako náhrady primárních 
surovin. Nejedná se tedy jen o teoretickou recyklovatelnost, pojem “recyklace ve 
velkém měřítku” je zde velmi důležitý. Obalovým odpadem recyklovaným ve velkém 
měřítku se dle PPWR definice myslí: obalový odpad, který se sbírá v rámci tříděného 
sběru, třídí a recykluje v rámci zavedené infrastruktury za použití zavedených postupů 
osvědčených v provozním prostředí, které na úrovni Unie zajišťují roční množství 
recyklovaného materiálu v rámci každé kategorie obalů uvedené v tabulce 2 přílohy II 
PPWR (Tabulka 3). Obal tedy musí být možné v automatické třídící lince v reálném 
provozu snadno oddělit od jiných druhů odpadu a zařadit do správného recyklačního 
proudu. A co je stejně důležité, musí být recyklovatelný pomocí reálných komerčních 
procesů, které mají dostatečnou kapacitu (míra recyklace daného materiálu v EU musí 
dosahovat alespoň 55 % pro plasty). Výsledný recyklovaný materiál také musí mít tržní 
využití. 

PPWR přechází od dobrovolného plnění k tvrdým zákazům uvádění nerecyklovatelných 
obalů na trh. Jak již bylo zmíněno, od 1. ledna 2030 musí být všechny obaly uváděné na 
trh recyklovatelné podle kritérií designu pro recyklaci. Výrobci budou muset posoudit 
recyklovatelnost každé obalové jednotky a zařadit ji do výkonnostních tříd: 
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•​ třída A (recyklovatelnost ≥ 95 % hmotnosti obalu), 
•​ třída B (recyklovatelnost ≥ 80 % hmotnosti), 
•​ třída C (recyklovatelnost ≥ 70 % hmotnosti), 
•​ obaly s recyklovatelností pod 70 % (třída D a nižší) budou považovány za 

technicky nerecyklovatelné a nebude možné je uvést na trh. 

Od roku 2035 se hodnocení zpřísní o podmínku recyklace ve velkém měřítku, která byla 
definována výše. Mimo jiné, míra recyklace daného materiálu v EU bude muset 
dosahovat alespoň 55 % pro plastové obaly. Od 2038 se laťka zvedá a na trh budou 
smět pouze obaly splňující parametry třídy A nebo B, viz souhrnná Tabulka 4 (tabulka 3 
přílohy II PPWR). Třída recyklovatelnosti samozřejmě přímo ovlivní finanční příspěvky 
výrobců do kolektivních systémů (EPR) skrz ekomodulaci – lépe recyklovatelný obal 
bude mít výrazně nižší poplatky. Povinnost členských států zavést tuto harmonizovanou 
ekomodulaci poplatků podle tříd recyklovatelnosti nastává 18 měsíců po vstupu v 
platnost příslušných delegovaných aktů (podle čl. 6 odst. 8 PPWR).14 
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Tabulka 4 Třídy recyklovatelnosti dle tabulky 3 přílohy II PPWR 

2030  2035   2038   

Třída 
recyklovatel-n
osti 

Design pro 
recyklaci 
Posouzení 
recyklovatel-no
sti jednotky 
z hlediska 
hmotnosti 

Třída 
recyklovatel-
nosti 

Design pro 
recyklaci 
Posouzení 
recyklovatel-n
osti jednotky z 
hlediska 
hmotnosti 

Třída 
recyklovatelnosti (s 
ohledem na 
posouzení 
recyklovatelnosti 
ve velkém měřítku) 

Třída 
recyklovatel-n
osti 

Design pro 
recyklaci 
Posouzení 
recyklovatel-n
osti jednotky z 
hlediska 
hmotnosti 

Třída 
recyklovatelnosti (s 
ohledem na 
posouzení 
recyklovatelnosti 
ve velkém měřítku) 

Třída A 95 % nebo více Třída A 95 % nebo více Třída A recyklace 
ve velkém měřítku 

Třída A 95 % nebo více Třída A recyklace 
ve velkém měřítku 

Třída B 80 % nebo více Třída B 80 % nebo více Třída B recyklace 
ve velkém měřítku 

Třída B 80 % nebo více Třída B recyklace 
ve velkém měřítku 

Třída C 70 % nebo více Třída C 70 % nebo více Třída C recyklace 
ve velkém měřítku 

Třída C NELZE 
UVÉST NA 
TRH 

70 % nebo více Třída C recyklace 
ve velkém měřítku 

TECHNICKY 
NERECYKLO-
VATELNÉ 

Méně než 70 % TECHNICKY 
NERECYKLO-
VATELNÉ 

Méně než 70 % NERECYKLOVÁNO 
VE VELKÉM 
MĚŘÍTKU 
(pod prahovými 
hodnotami podle čl. 
3 odst. 1 bodu 39). 

TECHNICKY 
NERECYKLO-
VATELNÉ 

Méně než 70 % NERECYKLOVÁNO 
VE VELKÉM 
MĚŘÍTKU 
(pod prahovými 
hodnotami podle 
čl. 3 odst. 1 bodu 
39). 
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Detailní parametry DfR budou uvedeny v příslušných delegovaných aktech, které 
vyjdou do roku 2028. Nicméně některé základní parametry, které budou zohledněny při 
definici kritérií pro správný návrh obalu a všech jeho nezbytných částí (tělo obalu, 
uzávěr, etiketa) jsou uvedeny již v tabulce 4 přílohy II PPWR (přepracováno do Tabulka 
5). Jedná se o vlastnosti obalu, které mohou značně ovlivnit tříditelnost obalu v třídících 
zařízeních, případně kvalitu výsledného recyklátu. 
Tabulka 5 Příkladný seznam parametrů pro stanovení kritérií designu pro recyklaci podle článku 6 PPWR 

Parametry pro 
kritéria designu 
pro recyklaci 

Relevantnost parametru 

Přísady Jako přísady se často označují látky, které se do materiálů 
přidávají, aby zajistily specifické vlastnosti. Přítomnost přísad v 
obalových nádobách může během procesu třídění vést k 
nesprávnému vytřídění obalových materiálů a kontaminovat 
získané druhotné suroviny. 

Štítky Na účinnost procesu třídění může mít vliv to, do jaké míry je obal 
pokrytý štítky. Na kvalitu druhotné suroviny mají vliv také 
materiál, z něhož je štítek vyroben, a druh lepidla či adheziva. 

Rukávce Na možnosti třídění má vliv to, do jaké míry je hlavní obal pokryt 
rukávcem. Použití rukávců může mít navíc vliv na jejich schopnost 
oddělovat je od hlavního obalu. 
Materiál, z něhož je rukávec vyroben, může ovlivnit možnost 
třídění i recyklovatelnost obalu. 

Uzávěry a jiné 
malé součásti 

Uzávěry označují součásti používané k uzavření nebo zapečetění 
obalu. Lze použít různé typy uzávěrů, pevné nebo pružné, jako 
jsou ochranné smršťovací fólie, těsnění, šroubovací uzávěry, víčka, 
uzávěry s pojistkou, ventily atd. 
Materiál, z něhož jsou uzávěry vyrobeny, může ovlivnit možnost 
třídění i recyklovatelnost obalu. 
Uzávěry, které nejsou pevně připevněny k obalu, mohou vést k 
jejich častějšímu odhazování mimo místa k tomu určená. 
Malé součásti obalů připevněné k hlavnímu obalu mohou mít 
dopad na oddělitelnost a recyklovatelnost obalu. V procesu 
třídění a recyklace může navíc dojít k ztrátě těchto součástí. 

Adheziva Adheziva mohou být použita tak, aby je bylo možné snadno 
oddělit v procesu recyklace nebo u konečného uživatele, nebo 
tak, aby neovlivňovala účinnost procesů třídění a recyklace. 
Přítomnost zbytků adheziva na obalu může snížit kvalitu (čistotu) 
druhotných surovin. 
Použitím smývatelných adheziv se zajistí možnost jejich oddělení 
od hlavního obalu a to, že v druhotné surovině nezůstane žádný 
zbytek adheziva. 
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Barvy Barvy jsou látky, které obalový materiál obarvují. 
Silně zabarvené materiály v papíru nebo plastech mohou 
způsobit problémy při třídění a mohou snížit kvalitu druhotných 
surovin. 

Materiálové složení Upřednostňuje se použití jednodruhových materiálů nebo 
kombinací materiálů, které umožňují snadné oddělení a zajišťují 
vysokou výtěžnost druhotných surovin. 

Bariéry/nátěry Jedná se o materiál nebo látku přidané za účelem dosažení 
bariérových vlastností (bariéra) nebo různé materiály aplikované 
na povrch za účelem získání jiných vlastností (nátěr). 
Přítomnost bariér či nátěrů v obalu může ztížit recyklaci. 
Upřednostňují se kombinace, které zajišťují vysokou výtěžnost 
druhotných surovin. 

Tiskařské barvy a 
laky / 
tisk/kódování 

Termínem tiskařské barvy a laky se označují směsi barviv a jiných 
látek aplikované na materiál prostřednictvím tisku nebo nátěru 
(tiskařské barvy) nebo ochranný nátěr vyrobený z pryskyřice či 
esteru celulózy, nebo obou těchto materiálů, rozpuštěných v 
těkavém rozpouštědle (laky). Kódováním se rozumí tisk 
aplikovaný přímo na prodejní obaly za účelem uvedení čísla šarží 
a dalších informací a značky produktu. 
Použití inkoustů s obsahem látek vzbuzujících obavy brání 
recyklaci, protože tyto obalové jednotky nelze recyklovat. 
Uvolněné tiskařské barvy mohou prostřednictvím prací vody 
kontaminovat recyklační proud. Stejně tak tiskařské barvy, které 
se neuvolňují, mohou zhoršit průhlednost recyklačního proudu. 

Zbytky produktu / 
snadné 
vyprázdnění 
obsahu 

Zbytky obsahu v obalech mohou ovlivnit možnost třídění a 
recyklovatelnost obalu. Design obalu by měl umožňovat snadné 
vyprázdnění jeho obsahu a při likvidaci by měl být obal zcela 
prázdný. 

Snadná demontáž Součásti, které jsou k sobě pevně připevněny, mohou mít vliv na 
možnost třídění a recyklovatelnost obalu. Design obalu může 
usnadnit možnost oddělení různých složek do různých toků 
materiálů. 

Jedním ze základních pilířů DfR je upřednostnění jedno druhových materiálů 
(mono-materiálů) nebo kombinací, které lze od sebe v třídicích procesech snadno 
oddělit. Přísady (additives) v plastech nesmí způsobovat chyby při optickém třídění ani 
kontaminovat výsledný recyklát (například saze, nedetekovatelná černá barviva, nebo 
jiné příliš tmavé barvy). Štítky (labels) a rukávce (sleeves) nesmí bránit správné detekci 
materiálu na třídicí lince. Posuzuje se rozsah pokrytí obalu a materiálová kompatibilita. 
Také lepidla na štítky (adhesives) jsou důležitá, jelikož jejich zbytky snižují kvalitu 
recyklátu. Preferují se vodou smývatelná lepidla, která se v procesu recyklace od 
hlavního obalu zcela oddělí. Malé neoddělitelné součásti jako víčka mohou proces 
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recyklace zkomplikovat, proto jejich materiál musí být slučitelný s recyklací hlavní části 
obalu. Veškeré laky, inkousty či bariérové vrstvy zajišťující ochranu produktu nesmí 
snižovat kvalitu recyklátu ani kontaminovat prací vody. Obal by měl být navržen tak, 
aby spotřebitel (nebo mechanické systémy v třídičkách) mohl různé materiálové složky 
snadno oddělit. V neposlední řadě musí design obalu umožňovat snadné a úplné 
vyprázdnění obalu, protože zbytky potravin či drogerie negativně ovlivňují procesy 
třídění a čistotu recyklačního proudu. 

4.1.​ Aktuální normy 
V českém prostředí je v současnosti k tématu designu pro recyklaci zákonem platná 
pouze zmiňovaná norma EN 13430 Obaly – Požadavky na obaly využitelné k recyklaci 
materiálu22. Zároveň se očekává, že prováděcí akt PPWR k designu pro recyklaci 
odkáže na nově vydanou řadu evropských norem EN 18120 Obaly — Design pro 
recyklaci plastových obalů30–42. Pokud se tak stane, získají tyto normy status tzv. 
předpokladu shody a jejich splnění bude znamenat naplnění požadavků PPWR. 

4.1.1.​Požadavky na recyklovatelné obaly ČSN EN 13430 
Norma ČSN EN 13430 Obaly – Požadavky na obaly využitelné k recyklaci materiálu22 
vychází ze Směrnice o obalech a obalových odpadech 94/62/EC15. V českém prostředí 
stále platí jako jediná norma k tématu designu pro recyklaci. Podle této normy se k 
obalům připravuje prohlášení o procentuálním podílu z jednotky obalu, který je 
využitelný formou recyklace. Norma uvádí obecné pokyny o tom, že by se při návrhu 
obalu mělo přihlédnout ke konstrukci, složení, kombinaci i oddělitelnosti součástí obalu. 
Stejně tak by se měl zohlednit návrh obalu z hlediska možností třídění a recyklace. V 
normě jsou uvedeny i příklady, jak vypadá souhrnné prohlášení shody pro obal 
využitelný formou recyklace a jak vypadá prohlášení o recyklovatelném podílu v 
jednotce obalu. 

Norma ČSN EN 13430 však neposkytuje konkrétní definice a limity toho, co je v 
jednotlivých kritériích přípustné a co už nikoli, například jaká hodnota recyklovatelného 
podílu je příliš nízká. Nejsou uvedeny žádné rozdíly pro jednotlivé technické plasty i přes 
různý stav reality třídění a recyklace těchto materiálů. V současnosti je tedy tato norma 
daleko za aktuálním stavem poznání a průmyslovou potřebou změny v tomto sektoru. 

4.1.2.​Návrh pro recyklaci plastových obalů ČSN EN 18120 
Nově vydaná sada norem ČSN EN 18120 Obaly — Návrh pro recyklaci plastových 
obalů30–42 odráží aktuální stav poznání na poli návrhu obalů, sběru, možností třídění a 
recyklace plastových obalů. Snaží se nastavit kritéria DfR tak, aby bylo možné 
současnými technologiemi efektivně zrecyklovat co největší podíl plastových obalů. 
Vzhledem k rozdílům mezi jednotlivými typy obalů z různých technických plastů jsou 
vydány pokyny pro design k recyklaci pro vybrané obalové skupiny v následujících 
částech normy EN 18120: 
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•​ Část 1: Definice a principy pro návrh recyklace plastových obalů 30, 
•​ Část 4: Směrnice pro PET lahve32, 
•​ Část 5: Směrnice pro PET tuhé obaly (vyjma lahví)33, 
•​ Část 6: Směrnice pro PE a PP tuhé obaly34, 
•​ Část 7: Směrnice pro PE a PP flexibilní obaly35, 
•​ Část 8: Směrnice pro PS a XPS tuhé obaly36, 
•​ Část 9: Směrnice pro EPS obaly37. 

V každé části (EN 18120-4–EN 18120-9) najdeme tabulky se specifickými požadavky 
nejen na obal jako celek, ale hlavně na jeho jednotlivé komponenty (např. materiály 
uzávěrů, etiket, potisky, ale použitá lepidla nebo bariérové vrstvy) relevantní pro daný 
typ plastu a barevnou variantu (např. barevné vs. bezbarvé obaly). Je důležité zmínit, 
že jsou zde řešeny právě ty vlastnosti, které PPWR zmiňuje jako klíčové pro kvalitní 
design obalu (Tabulka 5). Jednotlivá kritéria se hodnotí postupně po jednom 
semaforovým systémem hodnocení recyklovatelnosti. Například jedno ze základních 
kritérií je výskyt dalších druhů plastů v obalu. Pokud druhotný plast není přítomen, nebo 
jeho typ a množství recyklaci nijak neovlivní, v tomto konkrétním kritériu obal spadá do 
zelené oblasti plné kompatibility s aktuálním stavem sběru, třídění a recyklace 
plastových obalů (preferovaný design). Pokud druhotný plast v obalu nebo jeho 
množství mírně snižuje kvalitu recyklátu, spadá do žluté oblasti omezené kompatibility, 
ale je akceptovatelný. Poslední možností je, že typ/množství druhotného plastu v obalu 
recyklaci zcela znemožňuje a tím se v tomto kritérium dostáváme do červené oblasti 
nekompatibility. V červené oblasti jsou vlastnosti, kterým je nutné se vyvarovat, 
protože výrazně brání správnému vytřídění obalu, nebo zhoršují až znemožňují 
recyklaci. Tímto semaforovým systémem se postupně hodnotí i použité barvy a 
pigmenty, aditiva, bariérové vrstvy, etikety, návleky, lepidla, uzávěry a další doplňky, 
tisk i vyprázdnitelnost obalu. Ideální obal má samozřejmě všechny prvky v zelené 
oblasti kompatibility. Takový obal v současném stavu sběru, třídění a recyklace 
poskytuje co možná nejkvalitnější druhotný materiál. 

Tento komplexní přístup zajišťuje, že se při návrhu obalu myslí na celý jeho životní 
cyklus od regálu v obchodě až po finální zpracování na recyklační lince. 
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5.​Tříditelnost plastových obalů  
 

Předpokládejme, že se odpad z plastového obalu podle zákona dostane do správného 
kontejneru a je zajištěn i jeho svoz. Vlastníkem odpadu se tím momentem stává obec a 
z perspektivy občana je tento odpad považován za vytříděný. Avšak k tomu, aby se 
dostal v podobě recyklovaného podílu do nového výrobku, vede ještě dlouhá cesta. V 
této příručce pro nás není stěžejní třídění obalů ve smyslu správného umístění v 
odpadovém systému, ale schopnost plastového odpadu být vytřízen ve třídícím zařízení 
do správného recyklačního proudu, tedy mezi další odpad ze stejného druhu plastu.10 

Od okamžiku převzetí odpadu třídícím zařízením od svozové firmy přebírá zákonnou 
zodpovědnost za odpad právě třídící zařízení. Třídící a dotřiďovací linky jsou v českém 
právu klasifikovány jako zařízení k mechanické úpravě, třídění a dotřídění odpadu.10 Na 
lince třídícího zařízení probíhá ruční dotřiďování na jednotlivé využitelné složky (proudy 
čistých materiálů), které jsou rozdělené podle konkrétních plastů (PET, PE, PP a další). 
Vytříděné plasty se lisují do balíků a směřují dle zákona k materiálovému využití do 
recyklačních závodů. Materiál, který nelze kvůli znečištění nebo nevhodným 
materiálovým vlastnostem efektivně roztřídit, tvoří tzv. výmět. Ten lze buď energeticky 
využít v ZEVO nebo odstranit skládkováním. Maximální množství výmětu pro 
energetické využití v ZEVO i pro skládkování je regulováno vyhláškou č. 273/2021 Sb. V 
příloze 7. Pro skládkování je v letech 2021–29 limit 15% hmotnosti vstupu, od roku 2030 
pak jen 5%. Pro energetické využití v ZEVO platí mnohem mírnější kvóty, a to 
maximálně 35 % hmotnosti vstupu do 2034, a od 2035 maximálně 30 %13 České zákony 
ani vyhlášky nedefinují další detaily procesu třídění, například konkrétní technologie 
nebo parametry, jsou zaměřené na výstupy a materiálové bilance.  

Téma tříditelnosti (sortability) je také jedním z klíčových technických aspektů v rámci 
nařízení PPWR, protože schopnost obalu být efektivně vytříděn je nezbytnou 
podmínkou pro to, aby mohl být považován za recyklovatelný. Design obalu, jehož 
důležitost jsme zmiňovali v předchozí kapitole, musí umožnit třídění obalu moderními 
zavedenými postupy do správného toku, aniž by kontaminoval recyklovatelnost jiných 
toků. Toto platí pro všechny části obalu, i ty mechanicky oddělitelné při přepravě nebo 
třídění. Stěžejní je Tabulka 5 uvedená v předchozí kapitole, ze které jasně vyplývá přímý 
vliv designu obalu na jeho tříditelnost. Například pokud jsou v třídícím zařízení použity 
NIR detektory, které snímají povrch obalu, a prochází PP kelímek od jogurtu, který je 
pokryt papírovou etiketou, sensor ho vyhodnotí jako papír a obal skončí v nesprávném 
recyklačním proudu. Podobně jako u DfR bude stěžejní chystaný prováděcí akt k PPWR, 
který vyjde do roku 2028.  

5.1.​ Aktuální normy 
Jako uznávaný technický standard slouží v České republice sada norem EN 1534728, 
které se používají k charakterizace plastových odpadů a prokázání sledovatelnosti 
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(traceability). Chystaný prováděcí akt PPWR poskytne další detaily, očekává se, že 
odkáže na zmiňovanou sadu norem EN 18120. 

5.1.1.​Tříděné plastové odpady ČSN EN 15347 
Technický standard ČSN EN 15347 Plasty – Tříděné plastové odpady28 určuje, jak 
správně vyhodnocovat a popisovat plastový odpad určený k recyklaci. Podává 
informace o vlastnostech odpadu formou technického listu (data sheet) a pomáhá 
kupujícím a prodávajícím přesně definovat kvalitu obchodovaného materiálu. Tyto 
normy používají hlavně třídící zařízení, případně komerční subjekty v případě přímého 
prodeje svého odpadu. Jedná se o sadu norem, která má následující části: 

•​ Část 1: Obecná charakteristika44, 
•​ Část 2: Třídy kvality tříděných polyethylenových (PE) odpadů a specifické 

metody zkoušení45, 
•​ Část 3: Třídy kvality tříděných polypropylenových (PP) odpadů a specifické 

metody zkoušení46, 
•​ Část 4: Třídy kvality tříděných polyethylentereftalátových (PET) odpadů a 

specifické metody zkoušení47, 
•​ Část 5: Třídy kvality tříděných polyvinylchloridových (PVC) odpadů a 

specifické metody zkoušení48, 
•​ Část 6: Třídy kvality tříděných polystyrenových (PS) odpadů a specifické 

metody zkoušení49. 

Pokud se odpad sestává z více druhů materiálu, nebo jedná se o materiál, pro který 
neexistuje konkrétní část, použije se část první. Pro odpady s majoritou PE, PP, PET, 
PVC nebo PS se použije se relevantní část 2–6. V jednotlivých částech se dále rozlišuje 
původ odpadu, např. PE obaly vs. PE ze stavebnictví, nebo typ jako např. PET lahve vs. 
PET tácky. Pro každý druh odpadu je pak uveden seznam povinně udávaných 
charakteristik (mandatory) a volitelných (optional) charakteristik. Údaje, které norma 
vyžaduje, aby dodavatel u šarže odpadu doložil jsou: 

•​ původ materiálu: průmyslový (post-industrial) nebo odpad ze 
spotřebitelského řetězce (post-consumer) 

•​ typ plastu a fyzikální forma: balíky, drť, odstřiky apod., 

49 ČSN EN 15347-6 (645806) Plasty - Tříděné plastové odpady - Část 6: Třídy kvality tříděných 
polystyrenových (PS) odpadů a specifické metody zkoušení 

48 ČSN EN 15347-5 (645806) Plasty - Tříděné plastové odpady - Část 5: Třídy kvality tříděných 
polyvinylchloridových (PVC) odpadů a specifické metody zkoušení 

47 ČSN EN 15347-4 (645806) Plasty - Tříděné plastové odpady - Část 4: Třídy kvality tříděných 
polyethylentereftalátových (PET) odpadů a specifické metody zkoušení 

46 ČSN EN 15347-3 (645806) Plasty - Tříděné plastové odpady - Část 3: Třídy kvality tříděných 
polypropylenových (PP) odpadů a specifické metody zkoušení 

45 ČSN EN 15347-2 (645806) Plasty - Tříděné plastové odpady - Část 2: Třídy kvality tříděných 
polyethylenových (PE) odpadů a specifické metody zkoušení 

44 ČSN EN 15347-1 (645806) Plasty - Tříděné plastové odpady - Část 1: Obecná charakteristika 
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•​ barva: jednobarevný, čirý či směsný, 
•​ úroveň znečištění: přítomnost dalších plastů a neplastových materiálů, jako 

jsou kovy, papír nebo tekutiny, 
•​ vlhkost a způsob balení. 

Norma předepisuje i způsoby vzorkování a pro určité charakteristiky odkazuje i na 
konkrétní zkušební metody (např. stanovení hustoty, obsahu popela či indexu toku 
taveniny, MFI). 

Co se naopak nedozvíme, jsou detaily o způsobu, jakým byl odpad vytřízen, jako 
například použité technologie. Pro třízení je možné použít jak ruční třídičky, tak moderní 
automatické linky. Norma také nestanovuje limity charakteristik, jako například 
minimální obsah základního plastu v odpadové šarži. Je pouze dáno, že tato hodnota 
musí být uvedena v technickém listu. 

5.1.2.​Návrh pro recyklaci plastových obalů ČSN EN 18120 
Tříditelnosti odpadů z plastových obalů se věnuje konkrétně ČSN EN 18120 část 3 
Vyhodnocení procesů pro roztřídění plastových obalů (Evaluation processes for the 
sortability of plastic packaging)31. V této části nalezneme popis metody, pomocí které 
lze zhodnotit tříditelnost těchto odpadů v nejmodernějších třídících zařízeních užívaných 
pro plasty. 

Norma je společná pro všechny druhy technických plastů a pokrývá třídění v třídících 
linkách pro zpracování směsného odpadu (MRF z anglického Material recovery facility). 
Tato část také silně odkazuje na další části zabývající se DfR, jelikož některé aspekty 
designu jsou pro tříditelnost zásadní. Norma jasně definuje případy, kdy obal musí 
podstoupit tento třídící test. 

Před samotným tříděním do jednotlivých recyklačních toků se odpad připravuje 
rozdělením podle velikosti a formy (pružné nebo pevné). Ke třídění plastových obalů se 
pak používají techniky založené na různých fyzikálních vlastnostech materiálů, jako je 
magnetizace, elektrická vodivost nebo optické vlastnosti. Použité technologie, pomocí 
kterých se odpad rozdělí na jednotlivé frakce jsou v Tabulka 6. K jednotlivým třídícím 
metodám zde najdeme postup přípravy vzorku, nastavení všech podmínek a postup 
testů. Uveden je i způsob vyhodnocení testů a příprava dokumentace. 
Tabulka 6 Separační technologie využívané v EN 18120-3 

Český název Anglický název Popis technologie 

NIR 
spektroskopie 

NIR 
spectroscopy 

Klíčová metoda pro rozpoznání typu polymeru 

V tomto ohledu řeší norma hlavně celoplošné 
potisky, barviva nebo rukávce 

Magnetické 
separátory 

Magnetic 
separator 

Třídění feromagnetických částí (některé uzávěry) 

Separátory 
vířivých proudů 

Eddy-current 
separator 

Třídění neželezných kovů (např. hliníková víčka) 
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6.​Recyklovatelnost plastových obalů 
Pokud dojde k úspěšnému vytřídění obalu v automatické třídící lince do správného 
recyklačního toku, dalším krokem je samotná recyklace. V českém zákoně o odpadech 
(§ 11 odst. 1 písm. l) je recyklace definována jako způsob využití odpadu, jímž je odpad 
znovu zpracován na výrobky, materiály nebo látky, ať pro původní nebo pro jiné účely. 
Tato definice výslovně vylučuje energetické využití (spalování) a přepracování na 
materiály, které mají být použity jako palivo nebo zásypový materiál.10 Podle zákona o 
obalech (§ 4 odst. 1 písm. c)) pak má každá osoba, která uvádí na trh obal, povinnost 
zajistit, aby byl obal po použití a po vynětí výrobku (či jeho zbytků) dále opakovaně 
použitelný nebo využitelný procesem recyklace, energetického využití nebo 
biologického rozkladu.1 Jak bylo zmíněno, splnění zákonné povinnosti recyklovatelnosti 
obalu se považuje za prokázané tehdy, pokud je obal navržen a vyroben v souladu s 
harmonizovanými českými technickými normami, zejména ČSN EN 13430 pro 
materiálovou recyklaci22. 

Hmotnost recyklovaného odpadu z obalů se u plastů měří v tzv. místě výpočtu, což je 
okamžik, kdy plasty, rozdělené podle polymerů nebo požadavků odběratelů, vstupují do 
procesů peletizace, extruze, lisování nebo recyklace bez dalšího předběžného 
zpracování. Jedná se tedy o měření na vstupu vzhledem ke hmotnostním ztrátám, ke 
kterým dochází při extruzi. Na tom se shoduje jak česká vyhláška č. 30/2021 Sb.2, tak 
nařízení nové evropské PPWR14. Oba zákonné zdroje také dovolují možnost měření již na 
výstupu z třídícího zařízení, které směřuje do recyklačního procesu. To však pouze u 
specifických podmínek čistého odpadu, u kterého v následném procesu nedochází k 
významnému poklesu hmotnosti, nebo je tento pokles předem určen prostřednictvím 
výpočtu průměrných ztrát a od hmotnosti výstupu odečten. Z množství odpadu z obalů 
k recyklaci se dle vyhlášky č. 30/2021 Sb. musí odečíst zbytky produktů, které obaly 
původně obsahovaly, a další odpady shromážděné společně s obaly, které ale obaly 
nejsou.2 

České zákony přímo nestanovují, jakými technologiemi má být recyklace provedena, 
ale zákon o odpadech zmiňuje tzv. nejlepší dostupné technologie (best achievable 
technologies, BAT).10 Tím recyklační firmy nepřímo nutí využívat moderní a ekologická 
zařízení. Ve výpočtu recyklovaného množství byly taky zmíněny kroky jako peletizace, 
extruze a lisování. V katalogu činností se jedná o R12 Úprava odpadů před využitím a 
R3d Recyklace plastu. Provozovatelé recyklačního zařízení (stejně tak jako třídícího 
zařízení) musí mít povolení od krajského úřadu. V rámci tohoto povolení jsou povinni 
detailně popsat užívané technologie. Krajský úřad dohlíží, aby technologie splňovaly 
požadavky na ochranu životního prostředí a lidského zdraví.10 

Nové evropské nařízení PPWR v článku 6 odst. 1 ukládá, že od roku 2030 musí být 
všechny obaly uváděné na trh v EU recyklovatelné. Aby se tak stalo, nařízení zavádí již 
zmiňované pojmy design pro recyklaci, DfR, a recyklaci ve velkém měřítku. Obal musí 
být navržen tak, aby umožňoval materiálovou recyklaci, a získané druhotné suroviny 
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byly dostatečně kvalitní jako náhrada primárních surovin. A po vhození do tříděného 
sběru musí být reálně sebrán, roztříděn do konkrétních toků odpadu a reálně 
recyklován ve velkém měřítku (míra recyklace daného materiálu v EU musí dosahovat 
alespoň 55 %).14  

PPWR také nařizuje, aby recyklace byla provedena tak, aby se minimalizovalo 
znečištění, zejména pokud jde o úroveň emisí do ovzduší, vody a půdy a o účinné 
využívání zdrojů.14 I k tomuto tématu se očekává delegovaný akt, který však má přijít 
již do konce roku 2026. Komise v něm definuje kritéria udržitelnosti pro technologie 
recyklace plastů. Chce tím zajistit, aby se v plastových obalech nepoužíval recyklát 
získaný metodami, které jsou energeticky nešetrné nebo produkují nadměrné emise. 

Konkrétní použité technologie pro recyklaci plastových obalů tedy zatím nejsou v PPWR 
uvedeny. Nicméně jsou nepřímo zohledněny právě v kritériích DfR, které jsou nastaveny 
podle limitů nejmodernějších třídících a recyklačních zařízení. Metodiku, jakým 
způsobem se provádí posouzení recyklovatelnosti jednotky obalu z hlediska její 
hmotnosti slibuje zmiňovaný delegovaný akt o designu k recyklaci, který má být znám 
do 1. 1. 2028. 

Pro ověření, že se obal reálně recykluje ve velkém měřítku, bude od roku 2030 zaveden 
mechanismus spotřebitelského řetězce (Chain of Custody). Ten bude vyžadovat 
technickou dokumentaci o přesném množství sebraných odpadů odeslaných do 
třídicích a recyklačních zařízení a procesech ověřování mezi výrobci a navazujícími 
odpadovými subjekty. Od 1. ledna 2030 bude navíc přísně zakázáno spalovat a 
skládkovat obaly, které splňují kritéria designu pro recyklaci (s výjimkou nezbytného 
technologického výmětu z dotřídění). 14 K tématu recyklace ve velkém měřítku se 
očekává samostatný delegovaný akt do roku 2030. 

6.1.​ Aktuální normy 

6.1.1.​Základní charakteristika recyklátů 
Podobně jako pro charakterizaci vytříděného plastového odpadu se používá norma 
ČSN EN 15347, pro charakterizace recyklátů existuje sada norem pod zařazením Plasty 
- Recyklované plasty: 

•​ ČSN EN 15348 Charakterizace a vlastnosti polyethylentereftalátových (PET) 
recyklátů50, 

•​ ČSN EN 15344 Charakterizace a vlastnosti polyethylenových (PE) recyklátů51, 

51 ČSN EN 15344 (645803) Plasty - Recyklované plasty - Charakterizace polyethylenových (PE) 
recyklátů 

50 ČSN EN 15348 (645807) Plasty - Recyklované plasty - Charakterizace 
polyethylentereftalátových (PET) recyklátů 
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•​ ČSN EN 15345 Charakterizace a vlastnosti polypropylenových (PP) 
recyklátů52, 

•​ ČSN EN 15346 Charakterizace a vlastnosti polyvinylchloridových (PVC)  
recyklátů53, 

•​ ČSN EN 15342 Charakterizace a vlastnosti polystyrenových (PS) recyklátů54, 
•​ ČSN EN 18067 Charakterizace a vlastnosti akrylonitril-butadien-styrenových 

(ABS) recyklátů55. 

Tyto normy slouží k zajištění spolehlivé kvality a konzistence recyklovaných plastů. 
Určují, jaké konkrétní vlastnosti musí recyklátor (výrobce regranulátu nebo drtě) u dané 
šarže recyklátu změřit, vyhodnotit a garantovat odběrateli. Normy také někdy využívají 
výrobci finálních plastových produktů, kteří kupují recyklát, jako definici svých 
požadavků. 

V dokumentech najdeme seznam klíčových parametrů a zkušebních metod (ISO 
normy). Analogicky k ČSN EN 15347 jsou požadavky rozdělené na povinné 
charakteristiky (mandatory), které musí technický list obsahovat vždy, jako jsou typ 
polymeru, fyzikální forma – granulát/drť, barva, nebo obsah nečistot. A 
volitelné/doporučené charakteristiky (optional), které jsou požadované zpracovatelem 
podle toho, jaký finální výrobek bude z recyklátu vyrábět. 

Požadavky v jednotlivých normách odráží specifika konkrétních plastů. Norma ČSN EN 
15348 pro PET se zaměřuje na vnitřní viskozitu (IV), obsah vlhkosti, velikost a tvar 
vloček (flakes), obsah acetaldehydu a úroveň krystalinity. Zatímco normy ČSN EN 
15344 (PE) a ČSN EN 15345 (PP) sledují index toku taveniny (MFR/MFI), hustotu, obsah 
popela (plniv, např. mastku) a modul pružnosti v ohybu. Standard ČSN EN 15346 pro 
PVC se soustředí na sypnou hmotnost, velikost částic, obsah změkčovadel a tepelnou 
stabilitu. A u ČSN EN 15342 (PS) a ČSN EN 18067 (ABS) se hodnotí rázová 
houževnatost (Charpy/Izod), index toku taveniny (MFR) a teplota měknutí (Vicat). 

6.1.2.​Kvalita a sledovatelnost recyklátů 
Odkud materiál pochází, jak prokázat jeho podíl a jak tyto informace bezpečně předat 
v digitálním věku řeší normy ČSN EN 15343 Plasty - Recyklované plasty - 
Sledovatelnost recyklace plastů, posuzování shody a metodika pro stanovení přesného 

55 ČSN EN 18067 (645808) Plasty - Recyklované plasty - Charakterizace 
akrylonitril-butadien-styrenových (ABS) recyklátů 

54 ČSN EN 15342 (645801) Plasty - Recyklované plasty - Charakterizace polystyrenových (PS) 
recyklátů 

53 ČSN EN 15346 (645805) Plasty - Recyklované plasty - Charakterizace polyvinylchloridových 
(PVC) recyklátů 

52 ČSN EN 15345 (645804) Plasty - Recyklované plasty - Charakterizace polypropylenových (PP) 
recyklátů 
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obsahu recyklovaného materiálu ve finálním plastu27 a ČSN EN 18065 Klasifikace 
kvality dat o recyklátu pro digitální obchodování a datové listy56. 

Norma ČSN EN 15343 je absolutním základním kamenem pro jakákoliv legislativní 
tvrzení o obsahu recyklátu ve výrobcích. Bez ní nelze legálně garantovat např. plnění 
kvót podle PPWR ani nárokovat úlevy na plastové dani (Plastic Packaging Tax). 
Definuje systém sledovatelnosti materiálu od vstupu (odpad) přes celý proces 
zpracování až po výstupní regranulát nebo finální výrobek. Kompletní materiálové toky 
pro plastové obaly od výroby plastu, přes recyklaci, až po všechny způsoby konce 
života nalezneme ve standardu ČSN EN 13437 Recyklace obalů a obalových materiálů - 
Kritéria recyklačních metod - Popis recyklačních procesů a diagramy materiálových 
toků57. Norma ČSN EN 15343 pak definuje, jaké parametry musí být dokumentovány 
pro konkrétní oblast materiálového toku plastového obalu, a to od vytřídění po 
recyklát. ​
Dále poskytuje přesný vzorec pro výpočet procentuálního podílu recyklovaného 
materiálu (recycled content) ve finálním produktu. Je nezbytná také pro interní a 
externí audity, které prokazují, že deklarovaná procenta odpovídají realitě. Standard 
vyžaduje jednoznačné určení původu odpadu a označení šarže od recyklátora i 
zpracovatele recyklátu. K tomu je potřeba mít zavedený jasný systém dokumentace a 
vedení záznamů. 

ČSN EN 18065 je nová evropská norma přijatá jako česká ČSN norma 1. 1. 2026. Norma 
reaguje na příchod tzv. Digitálního pasu výrobku (Digital Product Passport, DPP) a 
digitálních tržišť s recykláty. Jejím hlavním přínosem jsou tzv. pasy pro plastový 
recyklát. Převádí papírové a nejednotné technické listy (data sheet) do strukturovaných 
digitálních dat. Stanovuje pravidla pro to, jakým způsobem se informace o recyklátu 
digitalizují, ověřují a sdílejí. Zavádí systém klasifikace kvality dat (Data Quality Levels, 
DQL), který zavádí úroveň důvěryhodnosti dat podle jejich zdroje. V normě jsou 
popsány čtyři úrovně DQL, které specifikují, jaká data musí být shromážděna a 
zdokumentována — od základních informací o typu recyklátu až po podrobné údaje o 
způsobu recyklace, příměsích, plnivech či přídavných látkách. Každá úroveň DQL určuje 
detailnost popisu, například DQL 1 může obsahovat minimální údaje, zatímco DQL 4 
vyžaduje komplexní informace o procesu recyklace, stopových kontaminantech a 
emisích skleníkových plynů (např. CO₂ ekvivalenty). Norma stanovuje také metodiku pro 
vzorkování a homogenizaci recyklátu. Další zásadní částí je výpočet recyklovaného 
podílu v materiálových směsích (kompozitech), jak pro mechanickou, tak chemickou 
recyklaci, včetně konkrétních příkladů. Norma také definuje také formáty a strukturu, v 
jaké mají být data uváděna a tím napomáhá snadnému přechodu na DPP.58 Norma je 
zde pro použití všem, kteří prodávají a nakupují v digitálním prostředí. Pro průmysl jde o 

58 DPP jsou obsahem samostatné odborné příručky. 

57 ČSN EN 13437   (770156)Recyklace obalů a obalových materiálů - Kritéria recyklačních 
metod - Popis recyklačních procesů a diagramy materiálových toků 

56 ČSN EN 18065 (645800)Plasty - Recyklované plasty - Klasifikace recyklovaných plastů 
podle úrovně kvality dat pro použití a (digitální) obchodování 
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klíčový krok, který vysílá jasný signál směrem k důvěryhodnému oběhovému 
hospodářství.  

6.1.3.​Kvalita recyklátu v produktech EN 18064 
Podobně jako u ČSN EN 18065, se i v případě normy ČSN EN 18064 Plasty - 
Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro použití plastových recyklátů 
ve výrobcích, jedná o velmi nové dokumenty. V ČR byla schválena 1. 1. 2026 s účinností 
od začátku února. Norma má následující části: 

•​ Část 1: Obecné aspekty59, 
•​ Část 2: Polyethylen (PE)60, 
•​ Část 3: Polypropylen (PP)61, 
•​ Část 4: Poly(ethylenterephthalát) (PET)62, 
•​ Část 5: Poly(vinylchlorid) (PVC)63, 
•​ Část 6: Polystyren (PS)64, 
•​ Část 7: Akrylonitrilbutadienstyren (ABS)65. 

Tato norma představuje spojovací článek mezi výrobcem recyklátu a zpracovatelem 
(výrobcem finálních produktů). Pro každý typ polymeru poskytuje přehled příslušných 
charakteristik a typických hodnot recyklátů pro použití v určitých aplikačních skupinách 
(produktových řadách) v kombinaci s příslušnými technologiemi zpracování. Norma 
pomáhá zpracovateli přeložit požadavky na hotový výrobek (například pevnost při 
pádu) do konkrétních materiálových vlastností (například houževnatost a index toku 
taveniny). Požadované vlastnosti pak kategorizuje podle míry dopadu na zpracování a 
funkci výrobku na kritické, které je nutné dodržet, a sekundární, které mají toleranci. 

Jednou z největších výzev při použití recyklátů je kolísání kvality mezi jednotlivými 
dodávkami. ČSN EN 18064 definuje tzv. akceptovatelné toleranční pásmo neboli 
přípustné odchylky od střední hodnoty vlastnosti. Definovány jsou i postupy, v případě 
že se parametry materiálu dostanou na hranici tolerance (např. úprava parametrů 
výrobního zařízení). 

65 ČSN EN 18064-7 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 7: Akrylonitrilbutadienstyren (ABS) 

64 ČSN EN 18064-6 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 6: Polystyren (PS) 

63 ČSN EN 18064-5 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 5: Polyvinylchlorid (PVC) 

62 ČSN EN 18064-4 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 4: Polyethylentereftalát (PET) 

61 ČSN EN 18064-3 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 3: Polypropylen (PP) 

60 ČSN EN 18064-2 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 2: Polyethylen (PE) 

59 ČSN EN 18064-1 (645814)Plasty - Doporučení týkající se kvality a základ pro specifikaci pro 
použití plastových recyklátů ve výrobcích - Část 1: Obecné aspekty 
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Tato norma je důležitá jak pro zpracovatele plastů, kteří tak jasně formulují svou 
poptávku na vhodný recyklát, tak pro recyklátory, kterým dává informace o tom, jaké 
parametry musí u svého produktu hlídat. Při návrhu nového výrobku s obsahem 
recyklátu pomáhá norma stanovit reálná očekávání od výsledku. 

6.1.4.​Technické specifikace P CEN/TS 
Dokumenty s označením P nebo TS, tedy předběžná norma nebo technická 
specifikace, nejsou plnohodnotné normy. Jsou vydané Evropským výborem pro 
normalizaci (CEN) a slouží k tomu, aby si trh otestoval nový postup v praxi. TS má 
omezenou platnost (obvykle 3 roky), po které se přezkoumá a buď se zruší, nebo 
převede na plnohodnotnou EN. 

Předběžné normy tedy mají formálně nižší právní váhu, ale v praxi představují jediné 
oficiálně uznávané metodiky k danému tématu. Byly vydány jako technické specifikace 
právě proto, že se metodika recyklace plastů v letech 2013–2021 překotně vyvíjela a 
bylo potřeba dát trhu rychlý pracovní návod. 

V oblasti samotné recyklace plastů jsou relevantní následující předběžné normy: 

•​ ČSN P CEN/TS 16010 Plasty - Recyklované plasty - Postupy odběru vzorků 
pro zkoušení plastových odpadů a recyklátů66, 

•​ ČSN P CEN/TS 16011 Plasty - Recyklované plasty - Příprava vzorků67, 
•​ ČSN P CEN/TS 17627 Plasty - Recyklované plasty - Stanovení obsahu 

pevných kontaminantů68, 
•​ ČSN P CEN/TS 16861 Plasty - Recyklované plasty - Stanovení vybraných 

referenčních látek v recyklovaných polyethylentereftalátech (PET) pro 
potravinářské účely69. 

V případě těchto technických specifikací se jedná o velmi konkrétní laboratorní postupy 
relevantní pro analýzu plastových odpadů a recyklátů z nich. Standard ČSN P CEN/TS 
16010 udává metodiku odběru vzorků z odpadu i recyklátů pro laboratorní zkoušky. 
ČSN P CEN/TS 16011 definuje postupy pro správnou přípravu vzorků z plastových 
recyklátů. ČSN P CEN/TS 17627 popisuje metody stanovení obsahu pevných 
kontaminantů (nečistot) v odpadu. A ČSN P CEN/TS 16861 se zabývá stanovením 
vybraných referenčních látek v PET určeném pro potravinářské účely (food-grade). 

69 ČSN P CEN/TS 16861 (645812)Plasty - Recyklované plasty - Stanovení vybraných 
referenčních látek v recyklovaných polyethylentereftalátech (PET) pro potravinářské účely 

68 ČSN P CEN/TS 17627 (645813)Plasty - Recyklované plasty - Stanovení obsahu pevných 
kontaminantů 

67 ČSN P CEN/TS 16011 (645811)Plasty - Recyklované plasty - Příprava vzorků 

66 ČSN P CEN/TS 16010 (645810)Plasty - Recyklované plasty - Postupy odběru vzorků pro 
zkoušení plastových odpadů a recyklátů 
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6.1.5.​Návrh pro recyklaci plastových obalů ČSN EN 18120 
Norma ČSN EN 18120 Obaly — Návrh pro recyklaci plastových obalů obsahuje i části 
zabývající se recyklovatelností plastových obalů: 

•​ Část 10: Proces hodnocení recyklovatelnosti plastových obalů - Protokoly pro 
PET lahve, 

•​ Část 11: Proces hodnocení recyklovatelnosti plastových obalů - Protokoly pro 
PET tuhé plastové obaly (s výjimkou lahví), 

•​ Část 12: Proces hodnocení recyklovatelnosti plastových obalů - Protokoly pro 
PE a PP tuhé obaly, 

•​ Část 13: Proces hodnocení recyklovatelnosti plastových obalů - Protokoly pro 
PE a PP flexibilní obaly, 

•​ Část 14: Proces hodnocení recyklovatelnosti plastových obalů - Protokoly pro 
PS a XPS tuhé obaly, 

•​ Část 15: Část 15: Proces hodnocení recyklovatelnosti plastových obalů - 
Protokoly pro EPS obaly. 

Tyto části definují specifické testovací protokoly pro praktické (laboratorní či 
poloprovozní) ověření technické recyklovatelnosti jednotlivých typů plastových obalů. 
Protokoly jsou navrženy tak, aby věrně simulovaly kompletní reálný proces mechanické 
recyklace v Evropě krok za krokem – od mletí vloček, přes praní, flotaci (separaci podle 
hustoty), sušení, až po extruzi granulí a jejich následné zpracování na testovací vzorky 
(např. vstřikované destičky, vyfouknuté lahve či extrudované fólie). Hodnotí se při nich 
dva hlavní aspekty: 

•​ zpracovatelnost (processability): zda obal během recyklačních kroků 
nezpůsobuje technologické problémy (např. ucpávání filtrů, nadměrný nárůst 
tlaku v extruderu, lepení vloček při sušení), 

•​ kvalita výsledného recyklátu: zda přísná kvalitativní kritéria (barva, čistota, 
pevnost v tahu, rázová houževnatost atd.) a může nahradit primární 
surovinu. 

Pokud obal splňuje požadavky definované DfR (část normy EN 18120 4–9 dle typu 
plastu), není nutné provádět testování recyklovatelnosti dle těchto dokumentů. 
Podmínky pro provedení těchto testů jsou následující: 

•​ obal obsahuje inovativní prvky nebo materiály, které ještě nejsou v 
tabulkách DfR zachyceny, 

•​ v některém kritériu jsou překročeny limity dané v tabulkách DfR (například 
plocha potisku či etikety) 

•​ existuje podezření, že aditivum použité v plastu negativně ovlivňuje třídění či 
recyklaci. 

Výsledky testů recyklovatelnosti jsou pak nadřazené obecným klasifikacím v DfR 
tabulkách. Pokud se test provede podle přesně daného protokolu a výsledky prokážou, 
že je obal recyklovatelný, lze jej uvést na trh. 
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7.​Praktické nástroje 
Kromě zákonů a relevantních norem je možné přihlížet také k doporučením některých 
nevládních organizací zabývajících se obalovými materiály. V této kapitole jsou 
uvedeny asociace, které se dlouhá léta zabývají tématy designu pro recyklaci, 
tříditelnosti a recyklovatelnosti plastových obalů. 

7.1.​The Association of plastic recyclers (APR) 
Za zmínku stojí práce The Association of plastic recyclers (APR)70, mezinárodní 
neziskové organizace se sídlem v Severní Americe, jejíž cílem je zlepšit situaci 
s recyklací plastů. Zmiňují jasnou definici recyklovatelnosti plastů, která má čtyři 
základní podmínky: 

●​ obal musí být vyroben z plastu, který se sbírá k recyklaci, má tržní hodnotu 
a/nebo je jeho sběr podporován legislativně nařízeným programem,  

●​ obal musí být úspěšně identifikován, vytříděn a shromážděn do specificky 
definovaných materiálových proudů určených pro recyklační procesy, 

●​ obal musí být zpracovatelný a regenerovatelný pomocí reálně provozovaných 
komerčních (průmyslových) recyklačních procesů, 

●​ recyklovaný plast se musí stát surovinou, která se následně reálně využívá při 
výrobě nových produktů. 

Protože i podle APR recyklovatelnost začíná správným designem obalu, asociace 
vydala online průvodce s detailními pokyny pro design k recyklaci plastových obalů, 
který je možné zdarma použít.71 

Zaměřili se i na standardizaci třídění v Severní Americe prostřednictvím svých Best 
Management Practices (BMPs). Vyvinuli specifické laboratorní Testy potenciálu třídění 
(Sorting potential test protocols), například pro NIR (infračervenou) detekci, testy 
velikosti (pro objekty pod 2 palce) a testy na separaci kovových prvků. APR uvádí 
schéma typické MFR s 12 stupni třídění a 12 recyklačními proudy, které je možné vidět 
na Obrázek 1. Na začátku je manuální předtřídění, ve terém se odstraní velkorozměrový 
(bulky rigids) a nerecyklovatelný odpad. V dalším kroku je třídění podle velikosti, zde se 
vytřídí nejdřív kartony, poté novinový papír a účtenky (newsprint and ledger) a sklo. 
Následuje oddělení 2D a 3D objektů, a to buď balistickou separací nebo tzv. star 
screen. Zde se oddělí zbytkový smíšený papír. V další fází se pomocí NIR vytřídí HDPE, 
PET a PP. Ze zbytku se pomocí magnetu oddělí železné kovy a pomocí vířivých proudů 
hliník. Na konci separace už zbývá pouze smíšený plastový odpad a zbytky. 

71 APR Design® Guide 

70 Home - Association of Plastic Recyclers (APR) 
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Obrázek 1 Schéma třídící linky dle APR 

APR klade v první řadě velký důraz na pokyny pro design obalů k recyklaci. Proto, 
podobně jako ukládá evropská norma EN 18120, pokud je nějaká část obalu mimo tato 
doporučení pro preferovaný design, je nutné otestovat reálnou recyklovatelnost obalu 
v reálném prostředí pomocí specifického protokolu (Critical Guidance Protocol 
dostupné pro PE, PP a PET). Tyto protokoly obsahují metodiky pro laboratorní testování 
simulující recyklaci v reálném prostředí. V případě inovativního prvku obalu je proveden 
test i pro kontrolní vzorek, u kterého je známé, že je dobře recyklovatelný. Veškeré APR 
protokoly je pak možné najít v knihovně.72 

Postup recyklace dle APR začíná předtřízením na žádaný plast, ostatní plast a odpad. 
Plast určený k recyklaci se namele, vypere a jde do flotační nádrže. Zde se rozdělí 
například HDPE víčka, která plavou, od PET, která se potopí. Namleté plasty se 
opláchnou k odstranění zbytkových lepidel a inkoustů a usuší. Poté se proženou 
vzduchovým třídičem k odstranění případných sekundárních vrstev, které byly uvnitř 
obalu kvůli jeho funkčnosti. Pokud se jedná o materiál pro kontakt s potravinami, 
následuje dekontaminační krok za pomocí tepla a vakua za nízkého obsahu kyslíku 
podle USA zákonů. V případě flexibilních fólií se také provádí densifikace kvůli 
snadnějšímu dávkování do extrudéru. Vyčištěný a vysušený materiál je převeden do 
formy granulátu pomocí extrudéru. Připraví se granulát s 100% obsahem inovačního 
vzorku, 100% obsahem kontrolního vzorku a směs 50/50. Extrudér obsahuje filtrační 
síto kvůli odstranění případných zbytkových pevných částic. Během zpracování se 
sleduje nárůst tlaku na sítu jako důležitý ukazatel čistoty materiálu. Specificky u 
recyklace PET se vyskytuje krok polymerace v pevné fázi (Solid-State Polymerisation, 
SSP), kdy se zvyšuje molekulová hmotnost a tím užitné vlastnosti PET polymeru. 
Připravené granuláty s recykovaným plastem jsou převedeny do formy reálného 
výrobku buď vyfukováním fólií (Blown film extrusion) v případě flexibilního PE nebo 
vstřikováním v případě HDPE, PP a PET.73 

73 The Plastic Recycling Process 

72 APR Testing Protocol Library 
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APR poskytuje velmi detailní a kvalitní zdroj informací. Nicméně, APR pokyny zohledňují 
primárně infrastrukturu a legislativu severoamerického trhu a opírají se o americké 
ASTM normy. Navíc, třídění i recyklace jsou značně geograficky závislé, takže některé 
pokyny se mohou v detailech lišit. Proto je vhodnější se zaměřit na lokální evropská 
doporučení a metodiky. 

7.2.​ Plastics Recyclers Europe (PRE) 
Evropská asociace recyklátorů plastů Plastics Recyclers Europe (PRE)74 je zjednodušeně 
evropský analog k APR. Jedná se o organizaci reprezentující evropské recyklátory 
plastů. Jejich cílem je zvýšení cirkularity plastových výrobků skrze zvýšení kvality 
recyklace a využití recyklátů. Snaží se napomoci harmonizaci plastových výrobků. PRE 
se také s APR shoduje na klíčové, čtyřbodové definici recyklovatelného plastu, která je 
uvedena v předchozí kapitole. V roce 2014 spustili platformu RecyClass jako online 
nástroj pro analýzu recyklovatelnosti.  

PRE prosazuje harmonizovaný oddělený sběr plastů (PET, PE, PP, PS) jako základ pro 
snížení kontaminace a zvýšení kvality recyklátu. Poskytují doporučená schémata toku 
materiálu v třídicích centrech založená na nejlepších dostupných technologiích, jako 
jsou balistické separátory a optické třídiče. PRE také poskytuje pokyny pro 
charakterizaci materiálu pro recyklaci (Recycling input characterisation guiding)75, 
podobně jako normy EN 15347. Třídící schéma dle PRE je na Obrázek 2. Dle PRE je 
vhodné nejprve odstranit železné kovy pomocí magnetu, poté nemagnetické kovy 
pomocí vířivých proudů a následně rozdělit zbytek pomocí vzduchového třídiče na 
lehkou a těžkou frakci. Těžká frakce jde dále na balistický separátor, kde jsou odděleny 
další 2D fólie. Všechny lehké fóliové obaly i tuhé 3D obaly jdou poté na NIR dotřídění 
do konkrétních recyklačních proudů, nerecyklovatelných zbytků, případně se vrací zpět 
do schématu. PRE neudává minimální velikost obalu pro to, aby mohl být vytříděn. Ve 
schématu se neobjevuje výmět separovaný čistě na základě rozměru a oproti pokynům 
od APR ani ruční separace.76 

76 Guidance on quality sorting of plastic packaging  

75 Recycling input characterisation guiding 

74 Plastics Recyclers Europe 
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Obrázek 2 Schéma třídících technologií pro třídění plastových obalů dle PRE73 

PRE se ve svých materiálech věnuje recyklovatelnosti jak z pohledu rozsáhlého 
mapování trhu, kapacit a technologií, tak prostřednictvím specifického standardu pro 
chemické testování kvality recyklovaných plastů77. PRE podrobně monitoruje 
instalované recyklační kapacity v zemích EU27+3, objemy zpracovávaného odpadu a 
produkci recyklovaného materiálu u jednotlivých polymerních proudů (flexibilní PE/PP, 
PET lahve, PET tácky, rigidní HDPE/PP, PVC, PS atd.). PRE hodnotí technologickou 
úroveň evropských třídicích a recyklačních linek. Využívá k tomu semaforovou 
klasifikaci, která ukazuje, jak moc jsou konkrétní technologie (např. NIR spektroskopie, 
flotace, AI třídění, de-inkování) reálně zavedeny v průmyslové praxi: 

●​ tmavě zelená: široce implementováno v průmyslu (>55 % recyklátorů), 
●​ světle zelená/žlutá: střední až nízká míra implementace (10–55 %), 
●​ oranžová: rozvíjející se technologie (<10 %), 
●​ červená: výzkum v laboratorní fázi (0 % průmyslového nasazení). 

PRE také vyvinuli zásadní dobrovolný průmyslový standard zaměřený na chemickou 
bezpečnost a kvalitu výsledného recyklátu, PRE 1000. Tento standard popisuje 

77 Mapping of Plastics Recycling Processes & Technologies 
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konkrétní postupy a metodiku k ověření, že recyklát neobsahuje nebezpečné látky (tzv. 
Substances of Concern – SoC nebo Substances of Very High Concern – SVHC) nad 
povolený limit (typicky >0,1 %) podle evropských regulací REACH, POPs či RoHS.78  

Nabízí také soubor dokumentů pro charakterizace recyklátů (Recyclates 
characterisation guiding requirements)79, podobně jako normy ČSN EN 15342, 15344, 
15345, 15346, 15348 a 18067. 

Co se týče technologií využívaných k recyklaci plastů, PRE uvádí schémata recyklace 
s popisem technologií lišící se pro jednotlivé technické plasty. Na Obrázek 3 je příklad 
schématu recyklační linky pro PET lahve začínající balíky vytříděného PET a končící 
granulátem PET recyklátu.74 Podrobné laboratorní protokoly pro testování kompatibility 
obalových inovací (podobné americkým APR Critical Guidance) však PRE přenechává 
své partnerské iniciativě RecyClass77. 

 
Obrázek 3 Příklad diagramu recyklační linky PET lahví, z balíků na pelety. 

7.3.​ RecyClass metodika 
Pro Evropský trh nabízí nejrozsáhlejší soubor metodik k designu pro recyklaci, třídění a 
recyklovatelnost plastových obalů iniciativa RecyClass80, která spadá pod organizaci 
Plastics Recyclers Europe (PRE). Nezisková platforma RecyClass si klade za cíl sjednotit 
přístup k hodnocení recyklace plastů napříč Evropou. Platforma sdružuje celý 
hodnotový řetězec – od výrobců surovin a obalů až po třídírny a recyklační závody. 
V roce 2023 začala také intenzivní spolupráce evropského RecyClass a severoamerické 

80 Homepage - RecyClass 

79 Recyclates characterisation guiding requirements 

78 PRE - 1OOO Policy brief 
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APR s cílem spolupráce na globálních doporučeních pro design k recyklaci a celkovému 
sladění pokynů těchto organizací.81 

RecyClass nabízí vlastní certifikaci, díky které může obal používat mezinárodně 
uznávané logo RecyClass. V případě zájmu o certifikaci obalu si vyberte ze seznamu 
akreditovaných certifikačních orgánů uznaných RecyClass (Certification bodies82) a 
podejte oficiální žádost. Je nutné zvolit subjekt schválený pro vydávání certifikace v 
dané lokalitě (pro Českou republiku CIRCPACK, InTechCentras, Interzero, RecycleMe). 
Vybraná společnost pak provede testování, které simuluje reálný proces od třídění po 
recyklaci podle testů, které jsou představeny v následujících kapitolách. Teprve na 
základě výsledků testů a posouzení auditora certifikačního orgánu dojde v rámci 
RecyClass auditu k závěrečnému vyhodnocení. Pokud váš produkt splní všechny 
požadavky a získá dostatečně vysokou třídu recyklovatelnosti, je mu udělen Certifikát 
o recyklovatelnosti (Recyclability Process Certificate), který Vám umožní použít 
certifikační značku k informování spotřebitelů o recyklovatelnosti konkrétního obalu 
přímo v jejich regionu. 

7.3.1.​ Návrh pro recyklaci 
Evropský oborový standard RecyClass poskytuje nejaktuálnější bezplatný zdroj 
informací v oblasti designu pro recyklaci pro naši geografickou oblast. RecyClass 
vyvinul praktický online nástroj (RecyClass Online Tool83) pro výrobce, designéry i 
recyklační společnosti k provedení základní analýzy obalu. Nástroj Vás provede sérií 
otázek, které jsou důležité pro prvotní zhodnocení designu obalu a předpoklad 
dosažitelné třídy recyklovatelnosti ještě před hlavním testováním.  

RecyClass připravil také obecnou příručku Kniha designu RecyClass (RecyClass Design 
Book84), která napomáhá tomu, aby se navrhovaly plastové obaly, které jsou skutečně 
recyklovatelné v evropských podmínkách. V příručce najdeme přehled evropských cílů a 
milníků v oblasti plastových obalů a popis toho, jak na sebe navazují jednotlivé pokyny 
až po RecyClass certifikaci, kterou iniciativa nabízí. Najdeme zde také čtyři základní 
kritéria recyklovatelnosti dle RecyClass, které souhlasí i s definicí APR a PRE: 

•​ obal je sbírán v dostatečném množství (má tržní hodnotu nebo legislativní 
podporu), 

•​ obal je úspěšně vytříditelný do definovaných proudů, 
•​ obal je zpracovatelný komerčními recyklačními procesy, 
•​ výsledný recyklát je využitelný jako surovina pro výrobu nových produktů. 

Příručka obsahuje podrobný popis třídicího a recyklačního procesu a u každého kroku 
ukazuje, jak ho design obalu ovlivňuje. Předkládá i rychlý přehled vlastností, které obal 

84 RecyClass Design Book 
 

83 RecyClass Online Tool 

82 Recyclass Certification bodies 

81 APR-RecyClass Cooperation Report May 2026 
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okamžitě diskvalifikují z jakékoli recyklace (např. podíl plastu v obalu pod 50 %, povrch 
obsahující saze, přítomnost bio- či oxo-degradovatelných aditiv nebo hliníková vrstva 
tlustší než 5 μm). 

Kromě této přehledové příručky jsou důležité Pokyny pro design pro recyklaci (Design 
for Recycling Guidelines85), které jsou strukturou velmi podobné pokynům v normách 
EN 18120. Obsahují konkrétní technické tabulky s informacemi o tom, jaký vliv mají 
jednotlivé prvky výrobku na chování při recyklaci. Pro každý typ obalu existují konkrétní 
pokyny podle toho, jaký je převládající druh plastu, zda se jedná o nádobu/tubu nebo 
fólii a je z bezbarvého/bílého či barevného plastu. RecyClass v současnosti nabízí 
specifické pokyny pro 16 různých typů obalů odpovídající 16 recyklačním proudům. Tyto 
pokyny jsou živé dokumenty, které se pravidelně aktualizují podle výsledků testování a 
technologického vývoje v recyklačním průmyslu. Hodnocení jednotlivých kritérií probíhá 
opět semaforovým systémem, a i výsledné hodnocení obalu má strukturu semaforu: 

•​ obal je plně kompatibilní s recyklací a poskytuje nejkvalitnější recyklát, pokud 
splňuje všechna kritéria (třída A) nebo má maximálně jedno kritérium v 
oblasti omezené kompatibility (třída B). 

•​ obal je omezeně kompatibilní, ale stále recyklovatelný, pokud se ve dvou 
kritériích nachází v oranžové neboli v omezené kompatibilitě (třída C).  

•​ obal je nerecyklovatelný, pokud má 3 kritéria v oblasti omezené 
kompatibility, nebo je jakýkoli jeden jeho prvek v červené oblasti. 

V rámci projektu byly zhotoveny neoficiální překlady jednotlivých pokynů pro design k 
recyklaci podle RecyClass. Překlady jsou dostupné ve vzdělávacím modulu k Designu 
pro recyklaci86 připraveném v rámci projektu. V rámci této příručky budou uvedeny i 
příklady hodnocení konkrétních obalů podle pokynů pro DfR od RecyClass. 

7.3.2.​Tříditelnost plastových obalů 
RecyClass spadající pod PRE vyvinul Protokolu o hodnocení třiditelnosti plastových 
obalů (Sorting Evaluation Protocol87), který slouží k posouzení, jak se daný plastový 
obal chová během procesu třídění a do jakého recyklačního proudu se dostane. 
Protokol simuluje reálné fungování evropských průmyslových třídicích linek pro 
hodnocení chování konkrétních obalů. Používají systém hodnocení podle efektivity 
třídění – pokud obal kontaminuje jiný materiálový proud, jeho hodnocení se snižuje 
penalizací. 

Protokolu o hodnocení třiditelnosti je jednotný pro všechny plasty a co nejpřesněji 
simuluje postupy, které se používají v současných evropských třídicích zařízeních (MRF). 
Vzorky obalu (např. lahev, kelímek) se odešlou do akreditované laboratoře, kde jsou 
stlačeny na 20 %, aby se simulovaly podmínky při přepravě. V závislosti na typu obalu 
je potřeba 50 nebo 100 kusů. Pokud je obal nesnadno vyprázdnitelný, dodává se plný. 

87 Recyclass Sorting Evaluation Protocol for Plastic Packaging 

86 Výukový modul Design pro recyklaci 

85 RecyClass Design for Recycling Guidelines  
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Protokol se zaměřuje na různé recyklační proudy, včetně pružných fólií z PE a PP, 
tuhých obalů z PP, HDPE a PS, PET lahví a PET tácků. K separaci se požívají téměř 
totožné technologie, jaké jsou i v pokynech od PRE a APR. Jedinou výjimkou je použití 
sítového bubnu (sieve drum), který posílá frakci menší než 20 mm rovnou do výmětu. 
Poté následuje vzduchový třídič k oddělení lehkých materiálů (fólie) od těžších. Lehké 
fóliové obaly jdou na dotřídění na balistický třídič a následně na NIR identifikaci. 
Skončí pak v proudech PE fólií, PP fólií nebo smíšených fólií. Těžká frakce jde nejprve na 
magnetickou separaci k oddělení frakce železných kovů, poté na NIR detekci za 
účelem oddělení kartonů. Následuje technologie vířivých proudů k separaci neželezných 
kovů. I obaly, které vyšly ze vzduchového třídiče jako těžší, projdou balistickou separací 
k finálnímu vychytání případných zbytků 2D obalů (fólie) ve 3D obalech (nádoby). 
Všechny tuhé 3D obaly pak projdou NIR tříděním, kde jsou poslány do proudů PET, 
HDPE, PP, PS nebo do smíšených tuhých plastů. Schéma třídění je na Obrázek 4. 

 
Obrázek 4 Schéma třídění plastových obalů dle RecyClass86 

Pokud se do správného proudu dostane méně než 50 % obalů, považuje se obal 
automaticky za diskvalifikovaný. Pokud se do správného proudu dostane více než 
50 %, uplatňují se penalizace následující podle hodnotící Tabulka 7. 
Tabulka 7 Interpretace výsledků Protokolu o hodnocení třiditelnosti plastových obalů86 

Třídící 
účinnost 

Kontaminace v jiném 
jednodruhovém 
proudu 

Výsledek 
testu 

Penalizace 
(třída) 

Penalizace 
(sazba) 

≥ 80% ≤ 10% Úspěšný - - 

≥ 80% > 10% Úspěšný -1 -10% 

70-80% ≤ 10% Úspěšný -1 -10% 

70-80% > 10% Úspěšný -2 -30% 
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50-70% ≤ 10% Úspěšný -2 -30% 

50-70% > 10% Úspěšný -3 -50% 

50-70% > 20% Neúspěšný Diskvalifikován Diskvalifikován 

<50% nezjištěno Neúspěšný Diskvalifikován Diskvalifikován 

7.3.3.​Recyklovatelnost plastových obalů 
RecyClass nabízí ucelený systém hodnocení recyklovatelnosti pomocí testů, které 
simulují průmyslový proces mechanické recyklace. Obecné schéma technologických 
kroků při recyklaci je na Obrázek 5. Detailní popis metodiky testování najdeme v 
dokumentech Protokol pro hodnocení recyklovatelnosti (The Recyclability Evaluation 
Protocol88). Podobně jako v případě pokynů pro design výrobků, se pokyny liší podle 
toho, o jaký převládající druh plastu se jedná a zda je obal ve formě nádob nebo fólií. 
Cílem těchto testů je nezávisle a objektivně ověřit, zda nová technologie, aditivum, typ 
uzávěru, lepidlo či etiketa (tzv. inovace) negativně neovlivňuje proces recyklace nebo 
kvalitu výsledného recyklovaného materiálu (regranulátu). Výsledky testů vyhodnocuje 
technická komise RecyClass a na jejich základě přiřazuje obalu výslednou třídu 
recyklovatelnosti na stupnici A až F (či A až C podle typu polymeru). 

 
Obrázek 5 Zjednodušené schéma procesu recyklace83 

K provedení testu je potřeba kontrolní vzorek, což je standardní obal z dobře 
recyklovatelného plastu. Dále testovaný obal, který musí obsahovat veškeré prvky jako 
etikety, lepidla, uzávěry apod. Pro zředění regranulátu se také používá čistý virgin 
polymer. Při standardním testu je potřeba 10 až 15 kg inovovaného materiálu a 25 kg 
kontrolního materiálu.  

Samotný test má následující kroky, které se v detailech liší podle typu plastu:  

●​ Předúprava: cílem je napodobit průběh třídění a mytí z reálné linky. 

●​ Mletí: vstupní obaly se nejprve mechanicky podrtí v suchém granulátoru 
na vločky (3–15 mm podle typu obalu), 

88 Recyclability Evaluation Protocols 
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●​ Praní a oplach – U polyolefínů se používá praní vodou bez detergentů při 
40 °C, u PET se využívá horkého praní (70–85 °C) s přídavkem NaOH a 
surfaktantu, 

●​ Flotační separace: plasty se separují podle hustoty vody (cca 1 g/cm3) 
na ty s nižší hustotou (PE, PP) a s vyšší hustotou (PS a PET), 

●​ Sušení: sušení vloček vzduchem, dokud vlhkost neklesne pod 1%, 

●​ Vzduchové třídění: vločky procházejí pneumatickým třídičem, proud 
vzduchu unáší lehkou frakci (prach, zbytky papíru a neuvolněné etikety), 
zatímco těžká frakce (recyklovatelný polymer) padá dolů 

●​ Extruze (regranulace): suché vločky se homogenizují a roztaví v laboratorním 
extruderu, pro polyolefiny se používá dvoušnekový co-rotativní extruder s 
teplotou tavení 220–230 °C, pro PET jednošnekový extruder s teplotou tavení 
285 °C. Tavenina se filtruje přes jemné kovové síto (Screen Pack), monitoruje se 
teplota, tlak, krouticí moment, výskyt par/fumů. Takto se připravují směsi 
kontrolního materiálu s inovací: 

A.0 – 100 % kontrolní materiál 

A.25 – 75 % kontrolní + 25 % inovace 

A.50 – 50 % kontrolní + 50 % inovace​
(+ A.100 volitelně) 

Hodnotí se hustota, hmotnostní index toku (MFI), těkavé látky, popel, vlhkost, 
vzhled, případně obsah základního plastu u výsledného granulátu. 

PET po extruzi, ochlazení a nasekání na amorfní pelety prochází procesem 
krystalizace a následně zmiňovanpu solid-state polymerací. Pelety se zahřívají 
ve vakuové peci, čímž se zvýší jejich vnitřní viskozita (IV) na cílovou hodnotu 
0.80 dL/g, což simuluje proces výroby potravinářského materiálu 
(bottle-to-bottle / tray-to-tray). 

●​ Konverze na nový výrobek: vyrobené pelety řady A se smíchají s virgin 
polymerem v poměru 50/50, čímž vzniká řada směsí B: 

B.0 – 50 % virgin materiál + 50 % A.0 (0 % inovace) 

B.25 – 50 % virgin materiál + 50 % A.25 (12,5 % inovace) 

A.50 – 50 % virgin materiál + 50 % A.50 (25 % inovace) 

Směsi řady B se následně zpracují odpovídající technologii dle druhu plastu na 
zkušební vzorky: 

o​ Vstřikování (Injection Molding): Výroba zkušebních těles typu 1A a 
destiček 60x60x2/3 mm při teplotách 190–250 °C (u HDPE, PP, PS a PET 
lahví). 

o​ Vyfukování lahví (Bottle Blow Molding): Vyfukování 1-litrové lahve na 
prací prášek o tloušťce stěny 1 mm (u rigidního HDPE a PP). 
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o​ Vyfukování/Lití fólií (Blown/Cast Film Extrusion): Vyfukování jednovrstvé 
fólie o tloušťce 50 µm (u LDPE) nebo lití PP fólie (cast film). 

o​ Vytlačování desek (Sheet Extrusion): Výroba desek o tloušťce 
800–1000 µm (u PS, EPS a PET tácků) 

●​ Evaluace výsledků: aby byla inovace uznána za plně kompatibilní, musí 
testované vzorky splnit přísné limitní hodnoty vůči kontrolním vzorkům: 

o​ Vlastnosti pelet a taveniny: index toku taveniny MFI, hustota, vnitřní 
viskozita u PET, obsah popela a těkavé látky 

o​ Mechanické vlastnosti: např. pevnost v tahu (ISO 527), ohybový modul 
(ISO 178), rázová houževnatost, zkoušky vyfouknutých lahví 

o​ Optické parametry: barevnost, zákal (haze) 

o​ Vizuální kvalita fólií: čistota, speky, inkluze, gely, zabarvení, defekty 

Pro další detaily je nutné prostudovat konkrétní protokol pro vybraný plast.  

7.4.​ Výukový modul design k recyklaci 
V rámci projektu Ekodesign a DPP jako nástroje k předcházení vzniku odpadů a vyšší 
recyklaci plastů byl kromě této příručky připravený také výukový modul pro design k 
recyklaci založený právě na metodice RecyClass85. Tato rozsáhlá metodika je volně 
dostupná všem a poskytuje důležité informace k recyklovatelnosti plastových obalů a 
všem přidruženým tématům. V rámci této příručky jsou uvedeny příklady hodnocení 
designu plastových obalů podle RecyClass pokynů. Další příklady je možné najít v 
dokumentu metodologie RecyClass.89 

7.4.1.​Hodnocení návrhu PET obalu 
Polyethylen tereftalát (PET) je jeden z pěti nejvíce využívaných plastů a tvoří asi 6 % z 
celkové světové výroby plastů.90 Vyniká svou pevností, transparentností a bariérovým 
vlastnostem vůči plynům a vlhkosti. Své uplatnění nachází především ve výrobě 
nápojových lahví, obalových materiálů pro potraviny a kosmetiku, dále také v textilním 
průmyslu ve formě polyesterových vláken a v různých technických aplikacích, například 
v automobilovém sektoru nebo při výrobě izolačních pásek. PET je jedním z nejlépe 
recyklovatelných plastů. Míra recyklace se však liší podle regionu; v Evropě dosahuje 
přibližně 50–60 %, zatímco celosvětově se pohybuje kolem 20–30 %. Díky rozvinuté 
infrastruktuře sběru a recyklace je PET považován za klíčový materiál pro rozvoj 
oběhového hospodářství plastů.  

V tomto příkladu si představíme čirou PET láhev na vodu s rukávcem a rozebereme 
jednotlivé prvky obalu a jejich vliv na recyklovatelnost dle metodiky RecyClass. Design 

90 Plastics the Facts 2025 

89 Recyclass methodology 
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tohoto obalu se řídí pokyny Design for recycling guideline for transparent clear & 
light-blue PET bottles91, které naleznete v neoficiálním překladu ve výukovém modulu 
DfR92. V Tabulka 8 jsou jednotlivé požadavky, které musí podle pokynů pro design k 
recyklaci PET lahev splňovat, a vlastnosti příkladové lahve. 
Tabulka 8 Požadavky na plnou kompatibilitu obalu s recyklací a vlastnosti PET lahve z příkladu 

 
Požadavky na plnou kompatibilitu s 
recyklací 

PET láhev s rukávcem 

Tělo obalu 

Materiál 

Více než 95 % PET pro třídu A a 80 % pro 
třídu B) a všechny další části obalu jsou 
PLNĚ kompatibilní s recyklací, bez obsahu 
PLA, PVC, PS, PETG, PC a PBT. 

Láhev obsahuje čirý PET, 
který je plně 
recyklovatelný. 

Barva Transparentní čirá, nebo světle modrá 
Tělo lahve je vyrobeno 
z čistého, čirého PET. 

Velikost 
Větší než 4 cm (ve stlačeném stavu), nebo 
menší než 5 litrů objemu. 

Velikost i ve stlačeném 
stavu je v pořádku 

Zbytkový obsah 
Snadno vyprázdnitelný obal, t.j. méně než 5 % 
(třída A) nebo 10% (třída B) zbytkového 
produktu (Easy-to-empty index) 

Zbytkový obsah lahve je 
menší než 5 %. 

Bariéry a aditiva 

EVOH bariéra SiOx plazmový povlak 
Obsahuje obal bariéru? 
Jakého typu? 

Aditiva Nejsou přítomná žádná aditiva 

Nejsou přítomná žádná 
aditiva ani 
bio-/oxo-/fotodegradabi
lní přísady apod. 

Přídavné prvky 

Uzavírací systémy PE, nebo PP s hustotou < 1 g/cm³ 

Víčko je vyrobené z PP, 
oddělitelné mletím a 
flotací a kompatibilní s 
recyklací PET. 

Vložky, těsnění a 
ventily 

PE; PE + EVA; PP; TPO (všechny s hustotou < 1 
g/cm³); TPS (s hustotou < 0,95 g/cm³) 

Neobsahuje tyto 
komponenty. 

92 Pokyny pro design pro recyklaci čirých a světle modrých PET lahví 

91 Design for recycling guideline Transparent Clear & Light-blue PET Bottles 
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Jiné komponenty 
Spodní miska, rukojeti nebo jiné komponenty, 
které jsou odděleny drcením a flotací – 
všechny s hustotou < 1 g/cm³ 

Neobsahuje další 
komponenty. 

Dekorace 

Materiály etiket 
Produkt obsahuje pouze etikety vyrobené 
z PE, PP, nebo OPP s hustotou <1 g/cm³. 

Obal neobsahuje etiketu, 
pouze rukáv.  

Lepidla na etikety 
Jsou alkalicky, nebo vodou odnímatelná při 
teplotě 70-90 °C. 

Neobsahuje. 

Rukávce (Sleevy) 

Rukávce a smršťovací obaly (sleevy) jsou 
vyrobeny pouze z PE, PP, nebo OPP 
s hustotou <1 g/cm³, neztěžují rozpoznání 
podkladového PET polymeru a neobsahují 
omyvatelné inkousty. 

Sleeve je vyroben z 
PET-G, tedy z materiálu 
nepodporující recyklaci. 

Bezpečnostní 
přebal 

Vyroben pouze z PE, PP, nebo OPP s hustotou 
<1 g/cm³ a neobsahuje omyvatelné inkousty. 

Neobsahuje. 

Inkousty 
Použité inkousty jsou stálé (v souladu 
s EuPIA), neomyvatelné, nerozmazávájící se a 
jsou nanesené na odnímatelné etikety. 

Inkousty jsou pouze na 
rukávu. 

Jiné dekorační 
technologie 

Laserové značení pro datum výroby/spotřeby Neobsahuje. 

Jak je vidět, u některých kritérií v tabulce je možné jednoznačně říct, že se obal nachází 
v zelené oblasti plné kompatibility s recyklací. Konstrukce obalu zahrnuje prvky, které 
splňují požadavky pro snadné třídění i recyklační procesy — například použití 
transparentního PET materiálu nebo snadno oddělitelného víčka z PP. Zásadní problém 
však představuje použití smršťovací etikety vyrobené z PET-G. Tento materiál je 
považován za nekompatibilní s recyklačním procesem u PET obalů, protože narušuje 
kvalitu výsledného recyklátu. 

Z tohoto důvodu se obal v jednom z klíčových kritérií dostává do červené zóny, a nelze 
jej tedy považovat za recyklovatelný podle pokynů pro design dle RecyClass. 
Připomeňme si, že podle hodnoticí metodiky může být obal označen jako 
recyklovatelný pouze v případě, že se nenachází v žádném kritériu v červené oblasti a 
nejvýše ve dvou v oblasti oranžové. Tento požadavek zde není splněn. 

Výrobci se doporučuje nahradit materiál použitý pro sleeve (PET-G) materiálem 
kompatibilním s recyklací (tedy PP, nebo PE s hustotou menší než 1 g/cm³), případně 
rukáv zcela vynechat a nahradit ho etiketou z kompatibilních materiálů. Po této změně 
bude obal bez problémů podle metodiky RecyClass recyklovatelný. 
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7.4.2.​Hodnocení návrhu PP obalu 
Polypropylen (PP) je jeden z nejpoužívanějších termoplastů, tvoří přibližně 17–19 % z 
celkové roční globální produkce plastů. Díky své odolnosti a všestrannosti uplatňuje v 
mnoha odvětvích. Vyrábějí se z něj například obaly na potraviny, lahve, víčka, jogurtové 
kelímky a jednorázové nádobí. PP se hojně využívá také v automobilovém průmyslu pro 
výrobu nárazníků, interiérových dílů a obalů na baterie. Ideálním řešením na konci 
životnosti PP je recyklace, avšak globálně je míra recyklace jen mezi 3–15 %, i díky 
tomu, že panenský PP je často levnější než recyklovaný.  

Ve druhém příkladu si rozebereme láhev na kečup z červeného polypropylenu. 
Abychom zjistili, zda je obal podle kritérií designu pro recyklaci dle RecyClass 
recyklovatelný, či nikoli, zkontrolujeme relevantní pokyny pro design k recyklaci: Design 
for recycling guideline for coloured PP containers and tubes93, které naleznete 
v neoficiálním překladu ve výukovém modulu DfR94. Jednotlivé požadavky, které musí 
nádoba splňovat, aby byla plně recyklovatelná, uvádí Tabulka 9. 
Tabulka 9 Požadavky na plnou kompatibilitu obalu s recyklací a vlastnosti PP obalu z příkladu 

 
Požadavky na plnou kompatibilitu s 
recyklací 

Láhev od kečupu 

Tělo obalu 

Materiál 
PP nebo PP s malým podílem TPO (≤ 10 %), 
TPS (≤ 10 %) nebo PE (≤ 10 %) 

Obal láhve je čistý PP. 

Barva 
Libovolná barva, která je detekovatelná 
pomocí NIR 

Červená barva je 
standardně 
detekovatelná. 

Velikost Min. 5 cm (kompaktní rozměr pro detekci) Láhev rozměry splňuje. 

Zbytkový obsah 
Snadno vyprázdnitelný obal, t.j. méně než 5 % 
(třída A) nebo 10% (třída B) zbytkového 
produktu 

Jaký je index snadného 
vyprázdnění?95  

Bariéry a aditiva 

EVOH bariéra Max. 6 % EVOH s PP-g-MAH kotvící vrstvou 
(poměr EVOH:kotvící vrstva ≤ 2) 

Tento obal 
pravděpodobně 
obsahuje kyslíkovou 
bariéru. Jedná se o 
EVOH nebo jinou vrstvu? 
V jakém množství? 

95 Recyclass Easy-to-empty index 

94 Pokyny pro design pro recyklaci barevných nádob a tub z PP 

93 Design for recycling guideline Coloured PP Containers and Tubes 
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Aditiva Stabilizátory, antioxidanty, maziva apod., 
které nezvyšují hustotu nad 0,97 g/cm³ 

Je hustota obalu v 
pořádku?  

Laminovací 
lepidla 

Laminovací lepidla schválená jako plně 
kompatibilní společností RecyClass. 

Neobsahuje. 

Přídavné prvky 

Uzavírací systémy Pouze z PP 
Z jakého materiálu je 
víčko?  

Vložky, těsnění a 
ventily 

PP; TPO; TPS; EVA; polyolefínové pěnové 
materiály 

Tato láhev obsahuje 
těsnění pod víčkem, 
které zabraňuje úniku 
produktu z obalu. Jaké je 
složení? 

Jiné komponety Pouze z PP 
Neobsahuje další 
komponenty. 

Dekorace 

Materiály etiket 
Z PP (hustota < 1 g/cm³), snadno oddělitelné 
při praní 

Je etiketa z PP? 

Lepidla na etikety Uvolnitelná v recyklačním procesu Jsou použita vhodná 
lepidla?  

Přímo vstřikovaná 
(In-Mould) 

etiketa 

Z PP, < 1 % hmotnosti, uvolnitelné Nemá tyto etikety. 

Rukávce (Sleevy) Polyolefinové, mechanicky oddělitelné Láhev nemá rukávy. 

Inkousty 
Nezabarvující inkousty, < 1 % celkové 
hmotnosti, v souladu s EuPIA 

Etiketa je potisklá. Jsou 
použity vhodné inkousty 
ve vhodném množství? 

Jiné dekorační 
technologie 

Laserové značení Nemá. 

Jak je vidět, u některých kritérií v tabulce je možné jednoznačně říct, že se obal nachází 
v zelené oblasti plné kompatibility s recyklací. Zbývá osm rozhodujících kritérií, která 
budou určovat vhodnost tohoto obalu k recyklaci. Abychom zjistili, zda je obal 
recyklovatelný, musíme se na ně detailně podívat. 

Jaká aditiva a bariérové vrstvy tato láhev obsahuje? V tomto případě je nutné ověřit 
konkrétní typ použitého PP granulátu, ze kterého je lahev a ověřit u výrobce použitá 
aditiva. Také lze laboratorně ověřit výslednou hustotu materiálu obalu. V tomto 
příkladu je hustota opravdu pod 0,97 g/cm³, obal se tedy nachází v zelené oblasti plné 
kompatibility. Výrobce obalu by měl mít informace i o bariérové vrstvě v obalu. V 
našem příkladu lahve od kečupu se přidává EVOH vrstva s kotvící vrstvou dle 
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doporučení RecyClass koextruzí. I v tomto kritériu je dosaženo plné kompatibility s 
recyklací. 

Z jakých materiálů jsou přidané komponenty, víčko a těsnění? A jak ovlivňují 
procentuální složení celého obalu? Vyrábíte si tyto komponenty sami, nebo jsou od 
jiného dodavatele? Podle toho je potřeba zjistit informace z příslušného oddělení firmy 
nebo dodavatele kontaktovat. V tomto příkladu je víčko z PP, což značí zelenou oblast. 
Těsnění pod víčkem je však PE, který také spadá do oranžové oblasti.  

Z jakého materiálu je etiketa? Jaká lepidla jsou na ni použita? Jak je obal potištěn? 
Etiketa je v našem příkladu z PET, čímž se dostáváme s druhým kritériem do oranžové 
oblasti. Použitá lepidla jsou dle doporučení RecyClass a uvolnitelná během recyklace. U 
potisku je nutné ověřit nejen, jestli jsou použité stálé inkousty, které se nerozpíjí při 
zpracování plastového odpadu, ale také zda potištění nezabraňuje správnému vytřídění 
obalu a je obsaženo do 1 hm.%. Provádíte potisk etiket sami, nebo je možné tuto 
informaci získat od dodavatele? V tomto příkladu je potisk kompatibilní s recyklací. 

Umožňuje tvar láhve, aby mohla být spotřebitelem vyprázdněna? Nebo v ní zůstává 
zbytek, který znemožňuje obal použít pro recyklaci? Tento fakt lze prakticky ověřit 
měřením popsaným na stránkách RecyClass.94 Index snadného vyprázdnění podle 
postupu vyšel 4,5 %, což také odpovídá nejpřísnějšímu požadavku v zelené oblasti. 

V Tabulka 10 je shrnutí těchto osmi rizikových kritérií. 
Tabulka 10 Rizikové parametry návrhu obalu z příkladu 

 Lahev od kečupu Hodnocení dle pokynu 
pro design k recyklaci 

Zbytky produktu (Index 
vyprázdnění) 

4,5 % Plná kompatibilita 

Bariérové vrstvy EVOH vrstva s doporučenou kotvící 
vrstvou 

Plná kompatibilita 

Aditiva Aditiva nezvyšující hustotu nad 
0,97 g/cm³ 

Plná kompatibilita 

Uzavírací systémy Víčko z PP Plná kompatibilita 

Vložky, těsnění, ventily Těsnění z PE Omezená kompatibilita 
(snížení třídy o jeden 
stupeň, z A na B) 

Materiály etiket PET Omezená kompatibilita 
(snížení třídy o jeden 
stupeň, z B na C) 

Lepidla na etikety Uvolnitelná při recyklaci Plná kompatibilita 

Potisk Stálé inkousty do 1 hm.% Plná kompatibilita 
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Tento kelímek je omezeně kompatibilní s recyklací (třída C), tedy podle metodiky 
RecyClass recyklovatelný. Obaly v třídě C jsou považovány za recyklovatelné. Avšak 
obsahují prvky, které kvalitu výsledného recyklátu snižují, a tak je doporučeno výrobci 
změnit design obalu tak, aby se dostal do třídy B nebo A plné kompatibility s recyklací. 
V tomto příkladu je vhodné nahradit například PE těsnění za PP, nebo těsnění z 
pěnového PO, či jiného kompatibilního materiálu. Pokud by i etiketa byla z PP, tak obal 
dosáhne třídy A plné kompatibility s recyklací. 

7.4.3.​Hodnocení návrhu PE obalu 
Polyethylen (PE) je nejrozšířenějším plastem na světě, tvoří přibližně 30–35 % z celkové 
roční globální produkce plastů. Díky své chemické odolnosti, pružnosti a nízké 
hmotnosti se využívá v široké škále aplikací. Podle hustoty a struktury se rozlišuje 
několik typů PE, zejména vysokohustotní (HDPE) a nízkohustotní (LDPE). Z HDPE se 
vyrábějí například lahve na detergenty, uzávěry, potrubí nebo nádrže, zatímco z LDPE 
převážně fólie, sáčky, obaly na potraviny či smršťovací folie. Polyethylen má dobrý 
potenciál pro mechanickou recyklaci, avšak skutečná míra jeho recyklace se globálně 
pohybuje pouze mezi 10–20 %. Důvodem je zejména kontaminace materiálu, 
nedostatečná separace odpadu a stále nízké náklady na výrobu panenského PE z ropy 
či zemního plynu.  

V tomto příkladu se zaměříme na HDPE, ze kterého se běžně vyrábí nádoby na 
kosmetiku a domácí drogerii. Rozebereme si konkrétně obal sprchového gelu z černého 
polyethylenu. Jelikož se jedná o barevný výrobek z HDPE, budeme se řídit pokyny 
Design for recycling guideline for coloured HDPE containers and tubes96, které 
naleznete v neoficiálním překladu ve výukovém modulu DfR97. V Tabulka 11 jsou 
jednotlivé požadavky, které musí podle pokynů pro design k recyklaci PE obal splňovat, 
a vlastnosti konkrétního obalu z příkladu. 
Tabulka 11 Požadavky na plnou kompatibilitu obalu s recyklací a vlastnosti PE obalu z příkladu 

 
Požadavky na plnou kompatibilitu s 
recyklací 

Láhev na sprchový gel 

Tělo obalu 

Materiál 
HDPE; vícevrstvý PE s převahou HDPE 
(LLDPE, LDPE, MDPE); 

TPO ≤ 10 %, TPS ≤ 5 % 
Obal láhve je čistý PE. 

Barva 
Libovolná barva, která je detekovatelná 
pomocí NIR 

Černá barva je 
problematická. Tradiční 
barvení sazemi detekci 
pomocí NIR znemožňuje. 

97 Pokyny pro design pro recyklaci barevných nádob a tub z HDPE 

96 Design for recycling guideline for coloured HDPE containers and tubes 
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Velikost Min. 5 cm (kompaktní rozměr pro detekci) Láhev rozměry splňuje. 

Zbytkový obsah 
Snadno vyprázdnitelný obal, t.j. méně než 5 % 
(třída A) nebo 10% (třída B) zbytkového 
produktu 

Jaký je index snadného 
vyprázdnění?98  

Bariéry a aditiva 

EVOH bariéra 
Max. 6 % EVOH s PE-g-MAH kotvící vrstvou 
(poměr EVOH:kotvící vrstva ≤ 2), fluorační 
technologie schválené RecyClass, nebo SiOx 
plazmový povlak 

Tento obal bude 
pravděpodobně chráněn 
bariérou proti pronikání 
kyslíku a ztrátě vůně. 
Jaká bariéra je použitá? 

Aditiva Stabilizátory, antioxidanty, maziva apod., 
které nezvyšují hustotu nad 0,97 g/cm³ 

Je hustota obalu v 
pořádku?  

Laminovací 
lepidla 

Polyuretany a vodou ředitelné akryláty < 3%; 
laminační lepidla schválená jako plně 
kompatibilní RecyClass. 

Neobsahuje. 

Přídavné prvky 

Uzavírací systémy PE, nebo PP ≤ 10 % 
Z jakého materiálu je 
víčko?  

Vložky, těsnění a 
ventily 

PE; TPO; TPS; EVA; polyolefínové pěnové 
materiály 

Jedná se o láhev 
výklopným víčkem (tzv. 
flip-top), neobsahuje tyto 
komponenty. 

Jiné komponety PE 
Neobsahuje další 
komponenty. 

Dekorace 

Materiály etiket PE 
Z jakého materiálu je 
etiketa? 

Lepidla na etikety Uvolnitelná v recyklačním procesu 
Jsou použita vhodná 
lepidla?  

Přímo vstřikovaná 
(In-Mould) 

etiketa 
PE 

Láhev nemá přímo 
vstřikovanou etiketu. 

Rukávce (Sleevy) 
PE; plastové a kartonové rukávy 
samooddělující se pod mechanickým tlakem 

Láhev nemá rukávy.  

98 Recyclass Easy-to-empty index 
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Inkousty 
Stálé (nerozpustné) inkousty vyhovující EuPIA 
Exclusion Policy; tisk představuje méně než 1 
hm.% z celého obalu a nebrání NIR detekci 

Láhev má potištěnou 
etiketu. Do jaké míry? 
Jaké inkousty byly 
použity? 

Jiné dekorační 
technologie 

Laserové značení Nemá. 

Jak je vidět, některá kritéria jsou pro tento typ obalu nerelevantní, například laminovací 
lepidla nebo rukávy, které obal vůbec neobsahuje. V případě těchto kritérií se obal 
jednoznačně nachází v zelené oblasti plné kompatibility s recyklací. Přibližně v polovině 
rozhodujících kritérií, která určují vhodnost tohoto obalu k recyklaci, musíme ale 
zapátrat dál. Jak ukládá RecyClass metodika, aby byl obal považován za 
recyklovatelný, může se pouze ve dvou kritériích nacházet v oranžové zóně a ani v 
jednom kritériu nesmí spadat do červené zóny.  

Jak je to s barvou? Existuje několik způsobů, jak obarvit výrobek na černo, z nichž 
nejčastějším způsobem je použití sazí. Ty však zabraňují obalu být detekován NIR a 
vytřízen do správného proudu. Proto se použitím sazí dostáváme do červené oblasti 
nekompatibility s recyklací. 

Jaká aditiva a bariérové vrstvy tato láhev obsahuje? V tomto případě je nutné ověřit 
konkrétní typ použitého PE granulátu, ze kterého je lahev a ověřit u výrobce použitá 
aditiva. Případně je možné laboratorně ověřit hustotu materiálu obalu. V tomto 
příkladu je materiál v souladu s pokyny. Co se týče bariérových vrstev, tyto informace 
zná opět výrobce lahve, získají se tedy přímo na příslušném oddělení firmy nebo u 
dodavatele. Diskutovaný obal na sprchový gel obsahuje vrstvy PE - kotvící vrstva - 
EVOH - kotvící vrstva - PE podle doporučení RecyClass. 

Z jakých materiálů je víčko a etiketa? Jak je etiketa nalepená a potištěná? V tomto 
případě je víčko stejného materiálu a barvy jako tělo obalu, jedná se tedy o zcela 
kompatibilní PE. Etiketa je z PP, což je v oranžové oblasti omezené kompatibility. 
Použitá lepidla jsou dle doporučení RecyClass a uvolnitelná během recyklace. U potisku 
je nutné zkontrolovat nejen množství potisku, ale i zda jsou použité stálé inkousty dle 
doporučení. Informaci opět získáte přímo ve firmě nebo u dodavatele. V tomto 
příkladu je potisk kompatibilní s recyklací. 

Jaký je vliv tvaru láhve na zbytkový obsah? Jak ovlivní recyklaci? Tento fakt lze 
prakticky ověřit měřením.97 Index snadného vyprázdnění tohoto obalu je 3,8 %, což 
odpovídá třídě A. 

V tabulce níže je shrnutí těchto klíčových kritérií. 
Tabulka 12 Rizikové parametry návrhu obalu z příkladu 

 Lahev na sprchový gel Hodnocení dle pokynu 
pro design k recyklaci 

Barva Černá barvená sazemi Nekompatibilní 
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Zbytky produktu (Index 
vyprázdnění) 

3,8% Plná kompatibilita 

Bariérové vrstvy EVOH vrstva s doporučenou kotvící 
vrstvou 

Plná kompatibilita 

Aditiva Aditiva nezvyšující hustotu nad 
0,97 g/cm³ 

Plná kompatibilita 

Uzavírací systémy Víčko z PE Plná kompatibilita 

Materiály etiket PP Omezená kompatibilita 

Lepidla na etikety Uvolnitelná při recyklaci Plná kompatibilita 

Potisk Stálé inkousty do 1 hm.% Plná kompatibilita 

I přesto, že jsou ostatní kritéria v souladu s pokyny pro design k recyklaci barevných 
HDPE nádob dle RecyClass, stačí pouze jedno kritérium v oblasti nekompatibility, aby 
byl obal považován za nerecyklovatelný. Způsob barvení tohoto výrobku bohužel 
zabraňuje jeho správnému vytřídění a znemožňuje jeho recyklaci. 

Jednoznačným doporučení pro výrobce je tedy vyřešit jediné problematické kritérium - 
barvu obalu. V případě trvání na černé barvě je možné použít jiné pigmenty, jako 
například oxid železnato-železitý nebo keramické pigmenty. V současnosti jsou na trhu 
i černé organické pigmenty, které jsou však méně stálé. Všechny tyto varianty jsou 
kompatibilní s recyklací. 

7.4.4.​Hodnocení návrhu PS obalu 
Polystyren (PS) je lehký a pevný termoplast, který tvoří přibližně 6–7 % z celkové roční 
globální produkce plastů. Nejčastěji se využívá v potravinářských obalech, jako jsou 
kelímky na jogurty, misky, tácky nebo obaly na vejce. Ve formě pěnového polystyrenu 
(EPS/XPS) se hojně používá i jako izolační materiál ve stavebnictví nebo pro ochranné 
obaly spotřebního zboží. Recyklace PS je technicky možná, ale v praxi má výrazně nižší 
míru než např. PP nebo PET – globálně se pohybuje jen kolem 1 %, a to hlavně kvůli 
obtížnějšímu sběru a nízké hustotě materiálu, která zvyšuje náklady na logistiku. 

Příkladem obalu z PS je kelímek od jogurtu. Většina se vyrábí z PP, ale naleznete i 
polystyrenové obaly. Relevantními informace nalezneme v dokumentu Design for 
recycling guideline for natural and white PS containers99. Neoficiální překlad tohoto 
dokumentu lze nalézt ve výukovém modulu DfR.100 

Jak si stojí příkladový kelímek v porovnání s požadavky, které musí splnit podle 
relevantních pokynů pro plně kompatibilní design s recyklací, je uvedeno v tabulce níže. 

100 Pokyny pro design pro recyklaci bílých a nebarvených nádob z PS 

99 Design for recycling guideline for natural and white PS containers 
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Tabulka 13 Požadavky na plnou kompatibilitu obalu s recyklací a vlastnosti PS kelímky z příkladu 

 
Požadavky na plnou kompatibilitu s 
recyklací 

Kelímek od jogurtu 

Tělo obalu 

Materiál PS Samotný obal je PS. 

Barva Bezbarvá (natural), bílá Kelímek je celý bílý. 

Velikost Min. 5 cm (kompaktní rozměr pro detekci) 
I po zmáčknutí je nad 
5 cm. 

Zbytkový obsah 
Snadno vyprázdnitelný obal, t.j. méně než 5 % 
(třída A) nebo 10% (třída B) zbytkového 
produktu 

Jaký je index snadného 
vyprázdnění?101  

Bariéry a aditiva 

EVOH bariéra 
Max. 5 % EVOH s PP-g-MAH kotvící vrstvou 
(poměr EVOH:kotvící vrstva ≤ 1) 

Tento obal 
pravděpodobně 
obsahuje kyslíkovou 
bariéru. Jedná se o 
EVOH nebo jinou vrstvu? 
V jakém množství? 

Aditiva 

Nevyhnutelná aditiva při zpracování 
(stabilizátory, antioxidanty, maziva, 
nukleační činidla, peroxidy) a v SBS 
kopolymeru, hustota zůstává mezi 1 a 1,07 
g/cm³  

 Je hustota obalu v 
pořádku? 

Přídavné prvky 

Barvy Bezbarvá (natural), bílá 
Víčko a etiketa jsou v 
základu bílé. 

Uzavírací systémy PS Viz. kategorie víčko. 

Vložky, těsnění a 
ventily 

 PS 
Neobsahuje tyto 
komponenty. 

Víčka PS 
Víčko má papírový 
základ. 

Jiné komponety PS 
Neobsahuje další 
komponenty. 

Dekorace 

Materiály etiket PS Etiketa je papírová.  

101 Recyclass Easy-to-empty index 
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Lepidla na etikety Snadno uvolnitelná při recyklaci 
Jaké lepidlo bylo použito 
pro etiketu? 

Rukávce (Sleevy) 
PS; samostatně oddělitelné plastové a 
kartonové sleevy (nutný test třídění) 

Neobsahuje. 

Inkousty 
Nezabarvující inkousty v souladu s EuPIA 
Exclusion Policy; přímý tisk pro datum 
výroby/spotřeby 

Jaké inkousty byly 
použity pro potisk 
etikety a víčka? 

Jiné dekorační 
technologie 

 Laserové značení Nemá. 

V tomto případě je devět kategorií, ve kterých se obal nachází v zelené oblasti plné 
kompatibility s recyklací. V pěti kategoriích je nutné získat další informace, aby bylo 
možné jasně určitě, zda představují problém nebo jsou v souladu s RecyClass pokyny. 
Co se týče dvou zbývajících kritérií, tento obal má papírové víčko i etiketu, které jsou 
snadno rozpoznatelné bez dalšího měření. V tabulce je výňatek z pokynů pro recyklaci 
bílých a nebarvených PS nádob pro tato dvě kritéria. 
Tabulka 14 Pokyny pro materiály etiket a víčka pro bílé PS obaly 

 Plná 
kompatibilita 

Omezená kompatibilita Nekompatibilní s recyklací 

Víčka PS Snadno oddělitelné 
hliníkové víčko; PP, PE; 
snadno oddělitelné PET 

PVC, neodnímatelné hliníkové 
víčko; papír; neodnímatelné 
PET; multivrstevnatý 
PET/papír nebo PET/PS; 
jakýkoli jiný materiál s 
hustotou >1 g/cm3 

Materiály 
etiket 

PS PP, PE (hustota <1 
g/cm³), pokud 
nenarušují NIR detekci 
(nutný test třídění) 

Neodnímatelné nebo částečně 
odnímatelné etikety; etikety 
bránící rozpoznání PS; PET, 
PETG, PVC, PLA; papírové 
štítky; vstřikované štítky; 
metalizované materiály; hliník 

Z tabulky je vidět, že papír je pro recyklaci PS velkou bariérou a jeho přítomnost na 
obalu spadá automaticky do červené zóny nekompatibility. Tento konkrétní obal má 
tedy hned dvě kritéria v červené oblasti, což z něj dělá nerecyklovatelný obal. Pro 
vyhodnocení obalu jako nerecyklovatelného přitom stačí pouze jediné kritérium v 
červené oblasti. 

Aby tento konkrétní kelímek mohl být považován za recyklovatelný, bylo by nutné 
změnit materiál víčka i etikety. V případě bílých PS obalů je PS je jediný materiál víčka 
a etiket, který znamená plnou kompatibilitu s recyklací. Pokud by měl obal ostatní 
kritéria v zelené oblasti plné kompatibility, bylo by možné použít i hliníkové víčko, které 
je u kelímků od jogurtů běžné, v kombinaci s etiketou z PP. Avšak v tomto případě by 
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bylo hodnocení obalu i tak pouze v oranžové oblasti omezené kompatibility s recyklací 
s třídou C. 

7.5.​ Další zdroje 
Tématice designu pro recyklaci, tříditelnosti a recyklovatelnosti odpadů z plastových 
obalů se věnuje nespočet institucí, které poskytují řadu kvalitních zdrojů, ze kterých lze 
čerpat informace. 

7.5.1.​ The Circular Economy for Flexible Packaging (CEFLEX) 
Pokyny pro design k recyklaci pro flexibilní obaly z polyolefínů (PE, PP a směsné PO) 
vydala také iniciativa CEFLEX (The Circular Economy for Flexible Packaging)102. Jejich 
snahou je také podpořit tříditelnost, recyklovatelnost a výtěžnost při mechanické 
recyklaci a zároveň kvalitu recyklovaného materiálu z těchto obalů již v designu. 
Zkontrolovat svůj obal si můžete zdarma pomocí jejich online nástroje.103 Vydali také 
dokument Designing for a Circular Economy (D4ACE) Guidelines104, který představuje 
stěžejní technickou příručku pro navrhování flexibilních plastových obalů tak, aby byly 
plně slučitelné s procesem mechanické recyklace a automatického třídění. V 
dokumentech je jednoznačně preferováno použití monomateriálů (80% hmotnosti 
tvořeno cílovým plastem). Naopak, naprosto zakazuje použití PET, PVC a PVDC v 
polyolefínových materiálech, nebo papír a papírové etikety. 

CEFLEX poskytuje i návrh třídícího schématu pro obalový odpad. Jeho schéma 
nalezneme v pokynech103 nebo na stránce CEFLEX. Použité technologie jsou identické s 
pokyny od PRE a RecyClass.  

7.5.2.​The European PET Bottle Platform (EPBP) 
Samostatná metodologie existuje také pro PET lahve, a to od evropské iniciativy The 
European PET Bottle Platform (EPBP).105 EPBP poskytuje specifické pokyny pro design 
pro recyklaci PET lahví a usnadňuje pochopení dopadů nových inovací na procesy 
recyklace. Tato iniciativa tím plně podporuje naplnění nových legislativních cílů v oblasti 
obsahu recyklátu a míry recyklace PET obalů.  

EUBP nabízí také testovací protokol pro posouzení vlivu inovací PET obalů (nové 
bariéry, aditiva, uzávěry či etikety) na standardní proces recyklace „z lahve do lahve“ 
(Bottle-to-Bottle).106 Postup začíná podrobným posouzením tříditelnosti obalu, na jehož 
základě se stanoví testovací koncentrace inovativních vloček ve směsi s referenčním 
PET (standardně 25 %). Vzorky projdou mletím, praním, flotací a sušením, přičemž se 

106 European PET Bottle Platform PET Recycling Test Protocol 

105 EPBP - European PET Bottle Platform 

104 Designing for a Circular Economy (D4ACE) Guidelines 

103 CEFLEX Designing for a Circular Economy Guidelines Assessment Tool 

102 CEFLEX | A circular economy for flexible packaging 
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sestavuje hmotnostní bilance separace ne-PET složek. Výsledný materiál je extrudován 
na pelety, podroben SSP (zvýšení viskozity) a smíchán v poměru 50 : 50 s panenským 
PET. Z této směsi se vyrobí zkušební destičky a lahve, u kterých se laboratorně testují 
optické vlastnosti (barva, zákal, černé tečky), zpracovatelnost (změna viskozity MFI, 
zanášení filtrů), mechanické vlastnosti (odolnost při pádu, praskání) a celková stabilita 
materiálu. Pro jednotlivé techniky (například flotační test) pak existují postupy v 
separátních dokumentech.107 

7.5.3.​Comité d'Évaluation de la Recyclabilité des Emballages 
Plastiques (COTREP) 

Organizace Comité d'Évaluation de la Recyclabilité des Emballages Plastiques 
(COTREP)108 představuje francouzské centrum expertízy a technický výbor, který 
definuje pravidla ekodesignu a testuje recyklovatelnost plastových obalů na 
francouzském i evropském trhu. Zaměřují se i na všechna témata s tím spjatá, jako je 
design obalů a jejich tříditelnost.109 

Na svých stránkách nabízí zdarma interaktivní pokyny pro design k recyklaci 
plastových obalů.110 Na rozdíl od pokynů ostatních institucí, COTREP nemá třístupňový 
semaforový systém, ale čtyřstupňový (plná kompatibilita, tolerované, omezená 
kompatibilita a nekompatibilní). COTREP vypracoval i sadu protokolů pro výrobu 
plastových výrobků s obsahem recyklátů a jejich následné testování. 111 

7.5.4.​Recycling of Used Plastics Limited (RECOUP) 
RECOUP (Recycling of Used Plastics Limited)112 je britská nezávislá autorita v oblasti 
efektivního využívání plastů a jejich recyklace. Vydali mezinárodně uznávanou 
technickou příručku „Recyclability by Design“.113 Tento dokument slouží jako praktický 
průvodce pro designéry, nákupčí i obchodníky a pomáhá jim navrhovat plastové obaly 
tak, aby nezpůsobovaly problémy v recyklačních procesech v žádné evropské zemi a 
zároveň si zachovaly vysokou materiálovou hodnotu pro opětovné zpracování. Obaly 
klasifikují semaforovým systémem, jak je běžné i u dalších institucí. Uvádí konkrétní 
doporučení pro design k recyklaci a přehledné tabulky pro rigidní obaly z PET, HDPE, 
PP a PS.112  

113 Recyclability by Design 2024 

112 RECOUP | Home 

111 Avis et ressources – COTREP – Technical studies 

110 Our guidelines - COTREP 

109 Recyclability of plastic packaging improving recycling through eco-design 

108 Accueil - COTREP 

107 Evaluation Protocols, Quick Tests, and the Application Process 
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Publikují také The Recyclability Assessment Methodology (RAM) pro plastové, skleněné, 
papírové, a některé kovové obaly.114  Vedle této hlavní metodiky RECOUP publikuje také 
specializované případové studie a doplňující příručky, jako je například MRF Processes 
– Understanding Material Sorting zaměřená na fungování třídicích linek a vliv prvků, 
jako jsou smrštitelné rukávce/sleeves na optické třídění.115 

 

115 MRF Processes – Understanding Material Sorting 

114 Recyclability Assessment Methodology – RAM 
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8.​Závěr a doporučení  
Uvedení nového evropského nařízení o obalech a obalových odpadech PPWR (Nařízení 
(EU) 2025/40) do praxe představuje nejzásadnější reformu obalové legislativy za 
poslední tři desetiletí. Tento dokument ruší stávající směrnici 94/62/ES a představuje 
přímo účinné nařízení, které sjednocuje požadavky napříč trhem Evropské unie. Klíčové 
jsou pro obaly tří neoddělitelné pilíře: návrhu pro recyklaci (Design for Recycling), 
tříditelnost (sortability) a recyklovatelnost (recyclability). Těmto stěžejním tématům 
bude v následujících dvou letech věnováno několik delegovaných aktů, které přinesou 
detailnější pokyny. První delegovaný akt, který má definovat kritéria udržitelnosti pro 
technologie recyklace plastů, se očekává již do konce roku 2026. Druhý, zcela zásadní 
je delegovaný akt o designu k recyklaci, který má být znám do 1. 1. 2028. Ten slibuje 
metodiku posouzení návrhu obalu i jeho recyklovatelnosti. Zodpovědný design pro 
recyklaci nebude pouze dobrovolným ekologickým gestem, ale tvrdou legislativní 
podmínkou. Obaly budou muset být navrženy tak, aby maximalizovaly čistotu 
materiálových toků – od volby materiálů jednotlivých komponent, až po pečlivý výběr 
adheziv a tiskových barev. V neposlední řade, do roku 2030 se očekává samostatný 
delegovaný akt k tématu recyklace ve velkém měřítku, klíčovému pojmu, které PPWR 
definuje jako podmínku recyklovatelnosti plastových obalů v budoucnu. 

Tato legislativní změna s sebou přináší zcela nové pojetí posuzování shody. Stávající 
harmonizované normy, jako je ČSN EN 13430 pro materiálovou recyklaci, již nebudou 
automaticky zakládat předpoklad shody s novými evropskými požadavky, v příštích 
letech budou postupně nahrazeny zcela novou sadou standardů. 

Přestože na podrobné prováděcí a delegované akty Evropské komise, které upřesní 
konkrétní technické limity pro jednotlivé třídy recyklovatelnosti (A, B, C), budeme čekat, 
výrobci a distributoři obalů nesmí vyčkávat. Již dnes existují velmi kvalitně zpracované 
normy a průmyslové standardy, které lze okamžitě využít. Za zmínku stojí nově vydaná 
sada norem ČSN EN 18120 Obaly — Návrh pro recyklaci plastových obalů, která se ve 
svých 15 částech detailně věnuje pokynům pro návrh pro recyklaci, tříditelnosti i testům 
recyklovatelnosti plastových obalů. Existuje předpoklad, že právě tato sada norem se 
stane harmonizovaným standardem podle PPWR. Pokyny pro design k recyklaci dle EN 
18120 pokrývají klíčové parametry obalů, které jsou definovány v PPWR jako rizikové 
pro tříditelnost a kvalitu výsledného recyklátu. Dále existují mezinárodně uznávané 
certifikační systémy a metodiky jako RecyClass, standardy EPBP pro PET segment 
nebo aliance Ceflex pro flexibilní fólie. Ty představují velmi kvalitní zdroj informací. 
Podobně jako v normách EN 18120 tyto dobrovolné standardy využívají semaforový 
systém hodnocení jednotlivých kritérií návrhu obalu. Všechny dobrovolné metodiky a 
norma ČSN EN 18120 se také shodují na klíčových principech cirkulárního designu 
obalů, které jsou definované i v PPWR. Všechny zdroje preferují čisté monomateriály, 
jelikož kombinace různých neslučitelných polymerů (např. PE s PETG či PVC) výrazně 
komplikuje třídění a znehodnocuje výsledný materiál. Naprostá shoda panuje v zákazu 
barev na bázi uhlíku. Tmavé barvy obecně snižují kvalitu a ekonomickou hodnotu 
recyklátu, jelikož pohlcují infračervené záření, což způsobuje, že optické NIR senzory v 
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třídicích linkách nedokážou materiál správně rozpoznat. Lepidla na etikety musí být 
snadno odstranitelná během praní, aby nezůstávala na těle obalu a neznečišťovala 
recyklační proud. Samotné papírové etikety nesmí při praní uvolňovat vlákna, která by 
zanášela plastový recyklát. Uzávěry by měly být buď ze stejného materiálu jako tělo 
obalu, nebo z materiálu s odlišnou hustotou, který lze snadno oddělit flotační metodou. 
Všechna tato pravidla umožňují, že se obal v automatické třídící lince dostane do 
správného recyklačního toku a neskončí ve spalovně nebo na skládce. Zároveň správně 
navržený obal poskytne kvalitní recyklát, který bude mít tržní využití. 

Všem firmám doporučujeme začít řešit tuto problematiku okamžitě. Časový 
harmonogram je neúprosný. Již k 12. srpnu 2026 vstoupil v platnost přísný zákaz 
používání PFAS v potravinářských obalech a povinnost vypracovat komplexní EU 
prohlášení o shodě a technickou dokumentaci pro každý nově uváděný obal na trh. 
S příchodem dalších delegovaných aktů bude nutné tuto dokumentaci dále doplňovat. 
Celá obalová agenda spojená s PPWR a neustálou komunikací s dodavateli je 
extrémně objemná a odborně náročná. Pro úspěšnou transformaci je klíčové včas 
alokovat dedikovaného pracovníka (či tým), který tuto problematiku do hloubky 
nastuduje, převezme za ni odpovědnost a provede firmu složitým procesem změn. 
Nehledě na to, samotný vývoj nového, legislativně vyhovujícího obalu – od prvotního 
návrhu přes testování kompatibility na třídicích linkách až po schválení pro 
potravinářský styk – standardně trvá 12 až 24 měsíců. 

Firma, která s re-designem obalů začne až v momentě, kdy budou schváleny finální 
prováděcí předpisy, se vystavuje obrovskému riziku. Od 1. ledna 2030 obaly, které 
nedosáhnou alespoň na třídu recyklovatelnosti C (tedy 70 % recyklovatelnosti), 
nebudou smět být vůbec uvedeny na trh. Včasná adaptace na design pro recyklaci 
navíc přináší přímou ekonomickou výhodu v podmínkách ekomodulace – tedy výrazně 
nižších EPR poplatků (např. v systému EKO-KOM), které začnou být povinně 
modulovány 18 měsíců po přijetí delegovaných aktů. 

Cesta k cirkulární ekonomice je technologickou a manažerskou výzvou. Ti, kteří ji 
přijmou jako příležitost k inovacím již dnes, získají klíčový náskok na trhu a zajistí 
dlouhodobou udržitelnost svého podnikání v nové, bezodpadové éře. 
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9.​Slovníček anglických pojmů 
Additives​ Přísady 

Adhesives​ Adheziva 

Barriers​ Bariéry 

Best Achievable Technologies​ Nejlepší dostupné technologie 

Best Management Practices​ Nejlepší postupy řízení 

Blown Film Extrusion​ Vyfukováním fólií  

Bottle-To-Bottle/Tray-To-Tray Process​ Výroba materiálu potravinářské 
kvality, „z lahve do lahve“ 

Bulky Rigids​ Velkorozměrový  

Cast Film Extrusion​ Lití fólií 

Certification Bodies​ Certifikační orgány 

Coding​ Kódování 

Closures​ Uzávěry 

Coatings​ Nátěry 

Critical Guidance Protocol​ Protokol pro poskytování 
kritických pokynů 

Data Sheet​ Technický list  

Design For Recycling​ Design pro recyklaci (dle PPWR) 

Digital Product Passport​ Digitální pas výrobku 

Ease Of Dismantling​ Snadná demontáž 

Ease Of Emptying​ Snadné vyprázdnění obsahu 

Easy-To-Empty​ Index snadného vyprázdnění 

Eddy-Current Separator​ Separátor neželezných kovů na 
principu vířivých proudů ECS 

Flexible​ Pružný/Flexibilní (dle PPWR) 

Flotation separation​ Flotační Separace 

Food-Grade​ Kvalita pro styk s potravinami 

Haze​ Zákal 

Chain Of Custody​ Spotřebitelský řetězec 

Injection Molding​ Vstřikování 

Inks And Lacquers​ Tiskařské barvy a laky 

In-Mould Label​ Přímo vstřikovaná etiketa 

Labels​ Štítky 

Magnetic Separator​ Magnetický třídič 

Mandatory characteristics​ Povinně udávané 
charakteristiky 
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Mass Balance​ Hmotnostní bilance 

Material Recovery Facility​ Třídicí linka pro materiálové 
zhodnocení odpadu 

Newsprint And Ledger​ Novinový papír a účtenky  

NIR Spectroscopy​ NIR spektroskopie 

Optional characteristics​ Volitelné charakteristiky 

Plastic Packaging Tax​ Plastová daň  

Post-Consumer Recyclate​ Recyklát z odpadu ze 
spotřebitelského řetězce 

Post-Industrial Recyclate​ Recyklát z průmyslového 
odpadu 

Presumption Of Conformity​ Předpoklad shody 

Printing​ Tisk 

Processability​ Zpracovatelnost  

Product Residues​ Zbytky produktu 

Recyclability Certificate​ Certifikát o Recyklovatelnosti  

Recyclass Design Book​ Kniha designu RecyClass  

Recyclass Design For Recycling Guidelines​ Pokyny pro design pro recyklaci 
RecyClass 

Recyclass Online Tool​ RecyClass online nástroj  

Recyclass Recyclability Process Certificate​ Certifikát o recyklovatelnosti 
RecyClass 

Recyclass Sorting Evaluation Protocol​ Protokol o hodnocení 
třiditelnosti RecyClass 

Recyclass The Recyclability Evaluation Protocol​ Protokol pro hodnocení 
recyklovatelnosti RecyClass 

Recycled Content​ Obsah recyklovaného materiálu 

Recycling Input Characterisation Guiding​ Pokyny pro charakterizaci 
materiálu pro recyklaci 

Rigid​ Pevný (dle PPWR), tuhý, dutý 

Screen Pack​ Kovové Síto  

Self-Assessment​ Sebehodnocení 

Sheet Extrusion​ Vytlačování desek 

Sieve Drum​ Sítový buben 

Sleeves​ Rukávce 

Solid-State Polymerisation​ Polymerace v pevné fázi 

Sortability​ Tříditelnost 

Sorting Potential Test Protocols​ Testy potenciálu třídění  
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Traceability​ Sledovatelnost 

Virgin​ Primární/panenský polymer 

Wind Shifter ​ Vzduchový třídič 
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10.​ Slovníček zkratek  
2D​ 2D obaly (flexibilní) 

3D​ 3D obaly (duté) 

ABS​ Akrylonitrilbutadienstyren 

AI​ Umělá inteligence 

APR​ The Association of Plastic Recyclers 

BAT​ Best Achievable Technologies 

BMPs​ Best Management Practices 

CEFLEX​ The Circular Economy for Flexible Packaging 

CEN​ Evropský výbor pro normalizaci 

COTREP​ Comité d'Évaluation de la Recyclabilité des Emballages Plastiques 

ČIŽP​ Česká inspekce životního prostředí 

ČOI​ Česká obchodní inspekce 

DfR​ Návrh pro recyklaci 

DPP​ Digitální pas výrobku 

DQL​ Klasifikace kvality dat 

EPBP​ The European PET Bottle Platform 

EPR​ Rozšířená odpovědnost výrobce 

EPS​ Expandovaný polystyren 

EU​ Evropská unie 

EVA​ Ethylvinylacetát 

EVOH​ Ethyl-vinyl-alkohol kopolymer 

HDPE​ Vysokohustotní polyethylen 

IV​ Vnitřní viskozita 

LDPE​ Nízkohustotní polyethylen 

LLDPE​ Lineární nízkohustotní polyethylen 

MDPE​ Středněhustotní polyethylen 

MFR/MFI​ Index toku taveniny 

MRF​ Třídicí linka pro materiálové zhodnocení odpadu 

NIR​ Blízké infračervené záření 

OPP​ Orientovaný polypropylen 

PBT​ Polybutylentereftalát 

PC​ Polykarbonát 

PE​ Polyethylen 

PE-g-MAH​ Polyethylen graftovaný anhydridem kyseliny maleinové 

PET​ Polyethylentereftalát 
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PET-G​ Modifikovaný polyethylentereftalát 

PFAS​ Perfluorované a polyfluorované alkylové látky 

PLA​ Polylaktid 

PO​ Polyolefin 

POPs​ Perzistentní organické látky 

PP​ Polypropylen 

PPWR​ Nařízení evropského parlamentu a rady (EU) 2025/40 o obalech a 
obalových odpadech 

PRE​ Plastics Recyclers Europe 

PS​ Polystyren 

PVC​ Polyvinylchlorid 

RAM​ The Recyclability Assessment Methodology (RECOUP) 

REACH​ Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals 

RECOUP​ Recycling of Used Plastics Limited 

RoHS​ Restriction of Hazardous Substances in Electrical and Electronic 
Equipment 

SoC​ Látky vzbuzující obavy 

SSP​ Polymerace v pevné fázi 

SUP​ Single use plastics directive 

SVHC​ Látky vzbuzující mimořádné obavy 

TPO​ Termoplastický olefin 

TPS​ Termoplastický škrob 

XPS​ Extrudovaný polystyren 

ZEVO​ Zařízení pro energetické využití odpadu 
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